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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.

The main ta of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards

adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publicationyps an
International $tandard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is dfawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. ISO shgll not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 5391 wag prepared by Technical Committee ISO/TC 118, Compressors, pneumatic, tools and pneyimatic
machines, Supcommittee SC 3, Pneumatic tools and machines.

This second |edition cancels and replaces the first edition (ISO 5391:1988), (which has been techpically
revised.

vi © 1SO 2003 - All rights reserved/Tous droits réservés
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tadhe principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projgts de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres.pour vote. Leur
publicption comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des. comjtés membres
votants.

L'attemtion est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits|de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre(tenue pour respgnsable de ne
pas ayoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO[5391 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 118, ‘Compresseurs, outils |et machines
pneurpatiques, sous-comité SC 3, Outils et machines pneumatiques:

Cette |deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition*(ISO 5391:1988), qui a faiff I'objet d'une
révisign technique.

© ISO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés vii
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Pneumatic tools and
machines — Vocabulary

Machines portatives

pneumatiques et machines
pneumatiques — Vocabulaire

Scod)e Domaine d'application

This Ipternational Standard provides a vocabulary for La présente Norme internationale| établit un
the various types of pneumatic tools and machines, vocabulaire des termes coneernant leg divers types
and the attachments that are used with them. The de machines portatives pheumatiques|et de machi-
terms| are given by category: general, tools for nes pneumatiques ainsi ‘que leurs accessoires. Les
remoying and shaping material (portable and fixed, termes sont donnés’ par catégofies: termes
rotary| and percussive), tools for assembly work généraux, machinés-pour I'enlevement|et la mise en
(portable rotary and reciprocating percussive), tools forme des matériaux (portatives et fixep, rotatives et

for lift

NOTE
be ca
“Pneu
“pneu
or mo
drill, fi
In org
insertq

formen.

1 @
1.1

ng, and miscellaneous.

The use of the terms “tool” and “machine” could
nfusing in the field of pneumatic power tools.
atic tool” is used for hand-held machines and
atic machine” for larger machines, often suspended
inted. However, “tool” is also used for the inserted
e, chisel, etc. which is fitted to the machine spindle.
er to differentiate between pneumatic tool and
d tool, the term “power tool” can be used for the

seneral terms

pneumatic tool

tool p
carryi

bwered by compressed air or gas, intended for
ng out mechanical work

1.2

a percussion); machines d'assemblag
rotatives et _alternatives a percussion
levage et divers.

NOTE . “L'emploi des termes «outil» et «
préter a confusion dans le domaine
pheumatiques. Le terme «outil pneumatiq

e (portatives
), engins de

Machine» peut
des machines
ue» est utilisé

pour désigner des machines tenues a la main alors que le

terme «machine pneumatique» concerne Iqg
dimensions plus grandes, souvent suspen
Cependant, le terme «outil» est employé 4
désigner le foret emmanché, la lime, le buri
montés sur l'arbre de la machine. Pour
machine pneumatique de I'outil emmanché,

s machines de
dues ou fixes.
galement pour
h, etc., qui sont
différencier la
le terme «outil

a moteur» peut étre utilisé pour la machine pneumatique.

1 Termes généraux

1.1

machine portative pneumatique
machine alimentée par de l'air ou du d
et destinée a effectuer un travail mécan

az comprimé
que

1.2
portable pneumatic tool machine portative pneumatique
pneumatic tool designed such that it can be carried transportable

to its place of use and held by hand during use

1.3

fixtured pneumatic tool

pneumatic tool designed to be fixed and made
integral with a fixed or moving machine or work piece
fixture

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés

machine pneumatique congue de maniére a pouvoir
étre transportée sur son lieu d'utilisation et tenue a la
main pendant son emploi

1.3

machine portative pneumatique montée a
poste fixe

machine pneumatique congue pour étre fixée et faire

partie intégrante d'une machine fixe ou mobile ou de

la piece a travailler
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14

rotary pneumatic tool
pneumatic tool, the output spindle of which rotates

NOTE 1

Vane, turbine, radial-piston, rotary-piston, and

axial-piston motors are used.

NOTE 2

rotational and

The final movement of the spindle can be

continuous, rotational and intermittent,

eccentric or transformed into a reciprocating movement,
depending on the type of rotary machine considered.

1.4

machine portative pneumatique rotative
machine pneumatique dont l'arbre de sortie est en
rotation

NOTE 1 Le moteur utilisé peut étre un moteur a
palettes, a turbine, a pistons radiaux, a pistons rotatifs ou a
pistons axiaux.

NOTE 2 Le mouvement final de I'arbre peut étre rotatif
continu, rotatif discontinu, excentré ou transformé en
mouvement alternatif selon le type de machine rotative
considéré.

1.5

reciprocating pneumatic tool

reciprocating
reciprocating
reciprocating

NOTE Thep
(e.g. scratchin
through an ext
can form an int

1.6

percussive
reciprocating
reciprocating
percussive bl

NOTE The p
(rivet snap, ch

pneumatic tool, the motor of which is a
piston that delivers one or a series of
motions

ston can move directly onto an inserted tool
g brush, scrubbing brush or similar) or
ension rod holding the tool, or else the tool
egral part of the piston.

pneumatic tool

pneumatic tool, the motor of which is a
piston that delivers one or a series: of
DWS

ston can strike directly onto an.inserted tool
sel or similar) or anvil block-er/through an

extension rod folding the tool, or else the tool can form an

integral part of

1.7
percussive
rotation

the piston.

pneumatic tool with integral

1.5

machine portative pneumatique
alternative

machine pneumatique alternative dont le moteur est

un piston alternatif générant’' un (ou une sérle) de

mouvement(s) alternatif(s)

NOTE Le piston peut)se déplacer directement suf l'outil
emmanché (par exemple brosse métallique, brgsse a
récurer), sur une.tige-allonge portant I'outil, ou l'oufil peut
faire partie intégrante du piston.

1.6

machine portative pneumatique a
percussion

machine pneumatique alternative dont le moteur est

un piston alternatif générant une (ou une sérje) de

frappe(s)

I'outil
une
I'outil

NOTE Le piston peut frapper directement sur
emmanché (bouterolle, burin ou similaire), sur
chabotte ou sur une tige-allonge portant I'outil, ol
peut faire partie intégrante du piston.

1.7
machine portative pneumatique
alternative a percussion avec dispositif

reciprocating

pprmlcci\/p Innpumafi(‘ toal in _which

each stroke of the piston rotates the tool to a certain

angle

1.8
percussive

pneumatic tool with

independent rotation

reciprocating

percussive pneumatic tool with an

independent pneumatic motor which rotates the tool

de rotation intégré
machine pneumatique a percussion dont chaque
frappe du piston fait tourner I'outil d'un certain angle

1.8

machine portative pneumatique
alternative a percussion avec dispositif
de rotation indépendant

machine pneumatique a percussion munie d'un

moteur pneumatique indépendant pour assurer la

rotation de I'outil

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés
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1.9

compression tool

power tool without a rotary action that delivers an
axial force in one stroke without percussion when
actuated

NOTE The power tool incorporates the compression
means and a yoke which absorbs the reaction forces. The
force can be directed onto an inserted rivet set, or punch,
forming dies and similar tooling.

I1ISO 5391:2003(E/F)

1.9

machine de compression

outil a moteur sans action de rotation qui, lorsqu'il est
actionné, fournit une force axiale en une course sans
percussion

NOTE Le systtme de compression et la machoire
absorbant les forces de réaction sont incorporés a I'outil a
moteur. La force peut agir sur une bouterolle, un poingon,
une matrice de formage et autre outillage similaire.

2 Pneumatic tools for removing and
shaping material

2.1 |Portable rotary and reciprocating
powe[r tools

211
drill
rotary| power tool driving an output spindle, typically
through a gear-box

NOTE| The output spindle is normally fitted with a chuck
or Morse taper or other socket, making the tool suitable for
driIIing{ reaming, tube expanding and for boring metal,
wood and other material.

straight drill
drill with the output spindle coaxial~with the handle
and motor

2.1.1L1

See Higure 1.

2 Machines pneumatiques pqur
le travail des matériaux

2.1 Machines portatives a moteur rotatif et
alternatif

211

perceuse
outil a moteur rotatif entrainant un arbre ou une
brochede sortie, généralement par [lintermédiaire
d'un réducteur

NOTE L'arbre de sortie est normalement muni d'un
mandrin, d'un cobne morse ou d'un autre gmmanchement
rendant la machine apte aux opération$ de pergage,
d'alésage, de dudgeonnage et de forage dgs métaux, bois
et autres matériaux.

2111

perceuse droite
perceuse dont I'axe de la broche de sortie est aligné
avec celui de la poignée et du moteur

Voir Figure 1.

i
%

Figure 1

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés
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21.1.2
pistol-grip

drill where the handle of the tool is side-mounted to

drill

the motor and output spindle axis

See Figure 2

21.13
angle drill
drill with the
axis

See Figure 3,

21.14
heavy-duty
drill with a
downwards

See Figure 4,

2.1.1.2
perceuse a poignée revolver

perceuse dont la poignée est montée latéralement
par rapport a l'axe du moteur et de la broche de

sortie
Voir Figure 2.
-
Figure 2
2113

pbutput spindle at an angle to the motor

drill
device for feeding~the inserted drill

Figure 3

perceuse d'angle
perceuse dont I'axe de~la broche de sortie f
angle avec l'axe du meteur

Voir Figure 3.

21.1.4

perceuse pour travaux lourds

perceuse avec un dispositif pour diriger le
emmanché vers le bas

Voir Figure 4.

ait un

foret

Figure 4

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés


https://standardsiso.com/api/?name=1ab8fd9d5b9135216058732ac5e17657

I1ISO 5391:2003(E/F)

2.1.2 21.2

tapper taraudeuse

power tool with a rotary spindle for the tapping of outil avec une broche rotative utilisé pour tarauder
threaded holes in metal or other material, the rotation  des trous filetés dans le métal ou autres matériaux,
of the spindle being reversible la rotation de la broche étant réversible

See Figure 5. Voir Figure 5.

Figure 5
21.3 2.1.3
grinder meuleuse
powef tool driving a rotary output spindle adapted to  outil @ moteur poftatif entrainant ung broche de
carry pn abrasive wheel/device for material removal sortie rotative pefmettant d'adapter ung meule ou un
NOTE| The term designates the same machine as wire g;z%gfletlf abrasif-et travaillant par enlévement de

brush|(2.1.7), except that the latter is equipped with a wire

brush [nstead of an abrasive wheel. NOTE .Le‘terme outil 3 brosser (2.1.7) désigne une
maching,identique, mais équipée d'une brgsse métallique
a la-place de la meule abrasive.

2.1.3.1
straight grinder meuleuse droite
grindgr where the handle, motor and spindieJare = meuleuse dont les axes de la poignée,|du moteur et
coaxially aligned de la broche sont alignés
See Higure 6. Voir Figure 6.

Figure 6
2.1.3.2 2.1.3.2
vertical grinder meuleuse verticale
grindgr where the handle or handles are at an angle  meuleuse dont la ou les poignée(s) font un angle
to the|coaxially aligned motor and output spindle axis avec les axes alignés du moteur et de|la broche de
. sortie
See Figure 7.
Voir Figure 7.

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés 5
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2.1.3.3

angle grinder

grinder where the output spindle is at a given angle
(usually a right angle) to the motor axis

2.1.3.3

meuleuse d'angle

meuleuse dont la broche de sortie est a un angle
donné (généralement un angle droit) avec l'axe du
moteur

See Figure 8.
Voir Figure 8.
Figure 8
2.1.4 2.1.4
sander ponceuse

pneumatic topl for sanding, equipped with a flexible
pad fitted with fibre discs or abrasive paper

See Figure 9,

21.4.1
rotary sander

sander driving a circtlar flexible pad in a simple
rotating motign

See Figure 1(]).

machine pneumatique destinée aux opératiops de
pongcage, équipée d'un plateau souple mupi de
disques de‘fibres ou de papier abrasif

VoirFigure 9.

2.1.41

ponceuse rotative
ponceuse entrainant un plateau souple cirgulaire
dans un mouvement rotatif simple

Voir Figure 10.

Figure 10

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.1.4.2
orbital sander

sander driving a rectangular pad in an orbital motion

See Figure 11.

I1ISO 5391:2003(E/F)

2.1.4.2
ponceuse orbitale

ponceuse entrainant un plateau rectangulaire dans

un mouvement orbital

Voir Figure 11.

2.1.4.3

randpm orbital sander

dual gction sander

sandgr driving a rotating round pad in
motiop allowing a free rotation

See Higure 12.

21.44

straight line sander

reciprpcating sander

sandgr driving a rectangular pad in an
motiop

See Higure 13:

-

Figure 11

an orbital

B

Figure 12

alternating

2.1.4.3

ponceuse orbitale spéciale
ponceuse a deux<actions
ponceuse entraihant un plateau rond r
mouvement-cembiné alternatif et rotatif

Voir Figure 12.

21.4.4
ponceuse droite
ponceuse alternative

ptatif dans un

ponceuse entrainant un plateau rectapgulaire dans

un mouvement alternatif

Voir Figure 13.

R~
RSN

s

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.1.4.5

belt sander

sander driving an endless belt coated with abrasive
paper

See Figure 14.

2.1.4.5
ponceuse a ruban

ponceuse entrainant une bande sans fin recouverte

d'abrasif

Voir Figure 14.

Figure 14
2.1.4.6 2.1.4.6
polisher polisseuse-lustreuse

power tool fitled with a flexible pad and a sheepskin
or felt pad for|polishing surfaces

outil a moteur équipé d'un plateau souple et

d'une

peau de mouton'ou d'un plateau feutre, utilisé¢ pour

polir et lustrer_une surface

See Figure 15.
Voir FigureA15.
Figure 15
2.1.4.7 2.1.4.7

delta sander

power tool with angular -feciprocating movement
where the sander drives_a small typical triangular
pad for sanding intricate shapes.

ponceuse delta

outi a moteur avec un mouvement alt
angulaire ou la ponceuse entraine un petit p
triangulaire spécifique pour meuler les fi
compliquées

ernatif
ateau
brmes

See Figure 16.
Voir Figure 16.
Figure 16
8
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21.5
die grinder
power tool for deburring and light cleaning

operations, the output spindle normally being fitted
with a collet, making it suitable for use with mounted
points

NOTE A die grinder with a burr may also be called a file.

I1ISO 5391:2003(E/F)

21.5

meuleuse d'outillage

outil a moteur destiné aux opérations d'ébavurage ou
de nettoyage léger, la broche de sortie étant munie
normalement d'une pince de serrage, la rendant
adéquate pour une utilisation avec des points de
montage

NOTE La meuleuse d'outillage équipée d'une fraise est
aussi nommée «limeuse-fraiseuse».

2.1.i1

straight die grinder

die grjnder having the output spindle coaxial with the
motor| axis

See Higure 17.

2.1.51

meuleuse d'outillage droite
meuleuse d'outillage dont la_breche e sortie est
coaxiale avec I'axe du moteur

Voir Figure 17.

(

( =

Figure 17
2.1.5.2 2.1.5.2
angle die grinder meuleuse d'outillage d'angle

die grjnder where the output spindle is at an angle {6
the mptor axis of the tool

See Higure 18.

meuleuse d'outillage dont la broche de sortie fait un
angle avec I'axe du moteur de I'outil

Voir Figure 18.

Figure 18
2.1.6 2.1.6
recip i Hmeuse-fraiseuse-alternative—

power tool with a rotary or reciprocating motor
driving a file in a reciprocating motion

See Figure 19.

outil 2 moteur rotatif ou alternatif imprimant un mou-
vement alternatif a une lime

Voir Figure 19.

Figure 19
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2.1.6.1
rotary file
power tool fitted with a rotary file or burr

See Figure 20.

2.1.6.1

limeuse-fraiseuse rotative

outii @ moteur muni d'une lime rotative ou d'une
fraise

Voir Figure 20.

("

(=

Figure 20

2.1.7

wire brush
power tool fitted with a wire brush for surface
cleaning

NOTE The term designates the same machine as a
grinder (2.1.3), except that the latter is equipped with an
abrasive wheel instead of a wire brush.

See Figure 21. Voir Figure 21.
Figure 21

2.1.8 2.1.8

saw scie

power tool equipped with a saw blade/saw chain,
etc. for cutting materials

2.1.8.1
circular saw
power tool equipped with,a rotary saw blade

See Figure 22.

2.1.7

outil a brosser
outil a moteur muni d'une brossermétallique ppur le
nettoyage de surfaces

NOTE Le terme meuleuse.(271.3) désigne une mjachine
identique, mais équipée d'Gne*meule abrasive a I place
de la brosse métallique,

outil a moteur muni d'une lame de scie, d'une ghaine
de scie, etc., pour découper les matériaux

2.1.8.1
scie circulaire
outil a moteur équipé d'une lame de scie circuldire

Voir Figure 22.

@)

Figure 22

10
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2.1.8.2
oscillating saw

I1ISO 5391:2003(E/F)

2.1.8.2
scie oscillante

power tool equipped with a saw blade which moves outil a moteur équipé d'une lame de scie qui effectue

with an angular reciprocating movement

See Figure 23.

un mouvement alternatif angulaire

Voir Figure 23.

2.1.8.3
recigrocating saw

Figure 23

2.1.8.3
scie alternative

power tool with a rotary or reciprocating motor, outil & moteur rotatif )ou alternatif, |adapté pour
adapted to drive a saw blade in a reciprocating imprimer un mouvement alternatif a une lame de

motioh

2.1.84
chainp saw
powef tool equipped with a saw chain

2.1.8.5
Jig saw

saw With a reciprocating and pendulum motion

See Higure 24.

L

scie

2.1.8.4
scie‘a’ chaine
machine équipée d'une chaine dentée

2.1.8.5
scie sauteuse
scie avec un mouvement alternatif ou pendulaire

Voir Figure 24.

[ o=
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Figure 24
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2.1.8.6
power hack saw
saw with reciprocating motion

See Figure 25.

2.1.8.6
scie droite
scie avec un mouvement alternatif

Voir Figure 25.

Figure 25
2.1.9 2.1.9
shear cisaille

power tool hpving a cutter in reciprocating motion
relative to a fixed cutter, used for cutting sheet metal
by shearing akction

See Figure 26.

2.1.10
reciprocatiing or edging shear

power tool hpving a cutter in reciprocating motion
relative to a flxed cutter, used for‘cutting sheet metal
by shearing action and suitablesfor producing small

Figure 26

outii a@ moteur ayant une-/lame animée

d'un

mouvement alternatif par ‘rapport a une lame fixe,

utilisée pour découper destbles par cisaillage

Voir Figure 26.

21.10
cisaille pour découpe circulaire
outii a moteur ayant une lame animée

d'un

mouvement alternatif par rapport a une lame fixe,

utilisée pour découper des tbles par cisaillg

ge et
bures

radii in sheet material appropriée pour la découpe de petites cou
dans la tole
See Figure 27.
Voir Figure 27.
Figure 27
12
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2.1.11
nibbler

I1ISO 5391:2003(E/F)

2.1.11
grignoteuse

power tool for cutting sheet metal where material outil a moteur utilisé pour découper des téles dont le
removal is caused by reciprocating motion of a retrait de matiére se fait grace au mouvement

punch through a fixed die
See Figure 28.

alternatif d'un poingon dans une matrice fixe

Voir Figure 28.

Figure 28
2.1.12 2.1.12
router couteau

powefl tool for making surface cuts to a controlled outil 8 moteur utilisé pour découper ¢n surface, a

depthlin a work piece

See Higure 29.

une profordeur voulue, dans une piéce|a travailler
Voir Eigure 29.

Figure 29

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.2 Portable non-rotating percussive power
tools

2.21

chipping hammer

caulking hammer

percussive power tool for chipping, caulking,
trimming or fettling castings, welds, etc., normally
using chisels or inserted cutting/shaped tools

2.2 Machines portatives non rotatives a
percussion

2.21

marteau burineur

outil @ moteur a percussion utilisé pour buriner,
mater, ébarber ou entailler des piéces moulées, des
cordons de soudure, etc., normalement a l'aide de
burins ou d'outils coupant/profilé insérés

See Figure 30. Voir Figure 30.
Figure 30
2.2.2 2.2.2
scaler marteau dérouilleur-détartreur

scaling hammmer
percussive pgwer tool for removing rust, scale, paint,
etc. through dne or several reciprocating work tools

See Figure 31. Voir.Figure 31.
AT
A [ ==
Figure 31
2.23 2.23
needle scajer marteau a aiguilles

percussive power tool fitted with ceCiprocating metal
needles for ryst or scale removal

See Figure 32.

T (=

outil a moteur a percussion utilisé pour enlejer la
rouille, le tartre, la peinture, etc., a l'aide d'un jou de
plusieurscatitils animés d'un mouvement alterngtif

outi a moteur a percussion muni d'aiguilles
métalliques animées d'un mouvement alternatif pour
enlever la rouille ou le tartre

Voir Figure 32.

Figure 32

14
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2.2.4

engraving pen

percussive power tool fitted with a high-speed
reciprocating metal needle, used for marking

See Figure 33.

I1ISO 5391:2003(E/F)

2.2.4

crayon a graver

outii @ moteur a percussion muni d'une aiguille
métallique animée d'un mouvement alternatif a
grande vitesse, destinée au marquage

Voir Figure 33.
—=

Figure 33
2.2.5 2.2.5
bush hammer marteau bouchardeur
percupsive power tool for scaling the surface of outil a moteur a percussion utilisé poyr fagonner la
stone| etc. surface des pierres, etc.
See Higure 34. Voir Figure‘34.

Figure 34
2.2.6 2.2.6
stone hammer marteau de sculpture

percussive power tool for carving and chipping stone

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés

outil @ moteur a percussion utilisé pour sculpter et
buriner les pierres

15


https://standardsiso.com/api/?name=1ab8fd9d5b9135216058732ac5e17657

ISO 5391:2003(E/F)

2.2.7

tamper

tie tamper

percussive power tool for tamping ballast beneath
the sleepers of railway tracks using a special
ancillary tamping tool

NOTE The terms “tie tamper”, “clay digger” and “pick
hammer” can designate the same machine equipped with
different working tools.

See Figure 35.

2.2.7

marteau bourre-ballast

outil a moteur a percussion utilisé pour bourrer le
ballast sous les traverses de rails a l'aide d'une
dame auxiliaire spéciale

NOTE Les termes «marteau bourre-ballast», «marteau
béche» et «marteau piqueur» peuvent désigner la méme
machine mais équipée d'outils de travail différents.

Voir Figure 35.

3

Figure 35
2.2.8 2.2.8
rammer marteau dameur
backfill rammer dameur

backfill tamper
percussive pgwer tool for compressing earth, etc.

See Figure 36.

outil @ moteur a percussion utilisé pour damer la
terre, etc.

Voir Figure 36.

|

Figure 36

16
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2.2.9

sand rammer

percussive power tool for ramming sand in foundry
moulds by means of a butt attached to an extension
of the piston

2.2.10

pick hammer

pick

percussive power tool for light demolition or mine
work

I1ISO 5391:2003(E/F)

2.2.9

marteau fouloir

outil @ moteur a percussion utilisé pour fouler le
sable dans les moules de fonderie a l'aide de pilettes
liées a une tige-rallonge du piston

2.2.10

marteau piqueur

outil a moteur a percussion utilisé pour des travaux
légers de démolition ou pour des travaux de mine

See Higure 37.

=)

Voir Figure 37.

2.2.11
spatJe
clay digger

percugsive power tool fitted\with a spade for digging
clay, Ipbam or peat

See Higure 38.

Figure 37

3

2.2.11

marteau béche
outil @ moteur a percussion muni d'ung pelle utilisée
pour creuser dans la glaise, I'argile ou la tourbe

Voir Figure 38.

Figure 38

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.2.12 2.2.12

breaker marteau brise-béton

concrete breaker outil @ moteur a percussion utilisé pour briser le
pavement breaker béton, la pierre, la magonnerie, I'asphalte, etc.

road breaker o
percussive power tool for breaking up concrete, rock, ~ Voir Figure 39.
brickwork and asphalt, etc.

See Figure 39.

2.2.13
portable pi
percussive p
piles

See Figure 40.

AT

[ 4
O
Figure 39
2.2.13
e driver marteau batteur de pieux portatif

pwer tool for driving steel or wooden outil 8 moteur a percussion utilisé pour enfonder les
pieux en acier ou en bois

Voir Figure 40.

18

Figure 40
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2.3 Portable rotating percussive power
tools

2.3.1

rock drill

percussive power rotating tool for drilling holes in
rock, concrete, etc.

See Figure 41.

I1ISO 5391:2003(E/F)

2.3 Machines portatives rotatives a
percussion

2.3.1

marteau perforateur

outil a moteur rotatif a percussion pour perforer des
trous dans la roche, dans le béton, etc.

Voir Figure 41.

2.3.1.1

air-flushing rock drill

rock drill fitted with a device for blowing out drilling
chips jwith compressed air

2.3.1.2
wat&{r-flushing rock drill (with water
flushing head)

rock drill fitted with a device for washing out drilling
chips |with pressurized water

NOTE| Some rock drills may.combine both air blowing
and wet flushing.

2.3.
rotary hammer

rotary| pefcussive drill with spiral drill bit and without
air flughing

Figure 41

2.3.1.1
marteau perforateur a soufflage|d'air

marteau perforateur muni d'un dispositif d'évacuation
des déblais au moyen d'air comprimé

2.3.1.2

marteau perforateur a injection d'eau
(avec téte pour l'injection d'eau)

marteau perforateur muni d'un dispositif d'évacuation

des déblais par de I'eau sous pression

NOTE Certains marteaux perforateurs pefivent combiner
a la fois I'évacuation par soufflage d'air ¢t par injection
d'eau.

2.3.2

marteau rotatif
perceuse rotative a percussion avec un fleuret
spirale et sans soufflage d'air

See Figure 42.

Voir Figure 42.

Figure 42

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés
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2.3.3

plug hole drill

rotating percussive power tool with spiral or straight
drill mainly intended for drilling in concrete, bricks
etc.

See Figure 43.

2.3.3

perforateur

outil @ moteur rotatif a percussion avec un fleuret
spirale ou droit principalement prévu pour le pergcage
du béton, des briques, etc.

Voir Figure 43.

/Ay

2.3.4
pusher feed leg

telescopic leg on which a rock drill can be mounted,
producing the thrust required for penetrating and
hole drilling

2.4 Fixtured drilling, tapping and grinding
tools with rptary action

241
drilling unif
power tool with a feeding (and retracting) device
used as a component of a special machine tool

2411
drilling unit with manual feed

drilling power|tool with manualfeed through a rack or
any other means

Figure 43

2.3.4

pied de guidage
pied télescopique sur lequel peut étre monté un
marteau perforatéur,, pour fournir la poussée
nécessaire a la,pénétration et au percage du trou

2.4 Unités de pergage, de taraudage et de
meulage a action rotative

2.4.1

unité de percage
outil @ moteur & mécanisme d'avance (et de fetrait)
destiné a étre utilisé comme composant de
machines-outils spéciales

2411

unité de percage a avance manuelle
outil a moteur de pergage a avance manuelle par
crémaillére ou autre moyen

2.4.1.2 2.4.1.2
drilling unit with automatic feed unité de percage a avance automatique
drilling powerdesl-having-afeed-operated-bya-buit——outi—a—moteur—de—percage—dont—avance est

in powered device with adjustable stroke

See Figure 44.

commandée par un mécanisme incorporé muni de
butées réglables

Voir Figure 44.

Figure 44

20
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2.4.2

tapping unit

air feed tap

tapping power tool having a built-in powered feed
device with adjustable stroke

See Figure 45.

I1ISO 5391:2003(E/F)

2.4.2

unité de taraudage

outi & moteur & tarauder dont le mécanisme
d'avance incorporé est muni de butées réglables

Voir Figure 45.

2.4.3
grinding unit

straight or angle grinder designed for mounting on
special grinding machine tool or as a rapid grinding
spindle on lathes

2.5 |Non-portable percussive power tools

2.5.1
fixed sheet pile driver
percupsive tool for driving sheet piles

2.5.2
fixed pile driver
percupsive tool for driving steel .or wooden piles

2.5.3
fixed sheet pile and pile extractor
percupsive tool for extracting piles and sheet piles

Figure 45

2.4.3

unité de meulage
meuleuse droite eu‘d'angle congue pour étre montée
sur une machine-outil spéciale de [meulage ou
comme broch€ de rectification rapide sur un tour

2.5 Machines non portatives a percussion

2,51
marteau batteur de palplanches|fixe

machine a percussion utilisée pour |enfoncer les
palplanches

2.5.2

marteau batteur de pieux fixe
machine a percussion utilisée pour |enfoncer les
pieux en acier ou en bois

2.5.3
marteau arracheur de pieux et de

palplanches
machine a percussion utilisée pour |arracher les

nieux-fixaes et les nalnlanches
PHethHx85-8t+185pPapahiches

2.5.4

rock drill unit

percussive tool of heavy construction with rotating
chuck for drilling holes in rock, used with a suitable
support

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés

2.5.4

marteau perforateur lourd

machine a percussion de construction lourde a
mandrin rotatif, utilisée avec un support approprié,
pour percer des trous dans la roche
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2.5.4.1

carriage rock drill unit

slide- or carriage-mounted rock drill unit

See Figure 46.

2.5.4.2

2.5.4.1

marteau perforateur lourd sur glissiéere
marteau perforateur monté sur glissiére ou chariot

Voir Figure 46.

down-the-hole hammer

hammer whid|
and which €
drilled

See Figure 47.

2.5.5

rig-mounte
percussive p
breaking ston|

See Figure 48.

tl breaker

e, concrete, ‘etc.

h is placed at the front end of a drill rod
nters the hole progressively as it is tige de forage qui s'introduit dans le trou foré

Figure 46

2.5.4.2
marteau perforateur «fond de trou»
marteauxperforateur situé a I'extrémité avant

et.agmesure de son avancement

Voir Figure 47.

Figure 47

2.5.5
brise-roche

ower tool ¢méunted on a ftractor for outil a moteur a percussion monté sur un

d'une
au fur

engin

mobile, utilisé pour briser les pierres, le béton, etc.

Voir Figure 48.

22

Figure 48
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3 Pneumatic tools for assembly work

3.1 Portable rotary power tools

NOTE The terms screwdriver (3.1.1) and nutrunner
(3.1.2) can designate the same machine fitted with a
socket or a screw- driver bit, respectively.

I1ISO 5391:2003(E/F)

3 Machines pneumatiques
d'assemblage

3.1 Machines rotatives portatives

NOTE Les termes visseuse (3.1.1) et serreuse (3.1.2)
peuvent désigner la méme machine mais équipée
respectivement d'une lame tournevis ou d'une douille.

3.1.1 3.1.1
screwdriver visseuse
rotary, reversible or non-reversible, power tool outil a moteur rotatif, réversible ou\ngn, entrainant

driving a spindle fitted with a screwdriver bit

3.1.1.1

straight screwdriver

screwdriver where the axis of the bit is coaxial to the
handle

See Higure 49.

3.1.1.2

pistal-grip screwdriver

screwdriver with the handle side-mounted to the
motorfand bit axis

See Higure 50.

/

e Y ¥

Figure49

une broche munie d'une lame tournevis

3.1.1.1

visseuse droite
visseuse dont I'axe“de la lame est alighé avec celui
de la poignée

Voir Figure 49.

3.1.1.2

visseuse a poignée revolver
visseuse dont la poignée est montéeg| latéralement
par rapport a I'axe du moteur et de la lame tournevis

Voir Figure 50.

Figure 50
3.1.1!.3 3.1.1.3
angl i visseuse d'angte

screwdriver with or without a clutch where the axis of
the output spindle is at angle to the motor axis

3.1.1.4

stall-type screwdriver

screwdriver without a clutch, where the torque is
adjusted by air pressure

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés

visseuse avec ou sans embrayage dont I'axe de la
broche de vissage fait un angle avec celui du moteur

3.1.1.4

visseuse a calage de rotor

visseuse sans embrayage et dont le couple est réglé
par la pression de l'air
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3.1.1.5

clutch-type screwdriver

screwdriver fitted with a clutch to adjust the output
torque

3.1.1.6

automatic clutch-type screwdriver
screwdriver fitted with a clutch ensuring drive
disengagement as the set torque is reached

3.1.1.5

visseuse a clabot «monocoup»

visseuse munie d'un embrayage a clabot, pour régler
le couple en sortie

3.1.1.6

visseuse a clabot «xmonocoup»
automatique

visseuse munie d'un embrayage qui assure une

rotation en «roue libre» dés que le couple préréglé

3.1.1.7
clutch-type screwdriver with slip-clutch
screwdriver fifted with a clutch that slips when a pre-
set torque is fleached

3.1.1.8
screwdriver with air flow shut-off

screwdriver fltted with an automatic motor shut-off
device whicll operates when a pre-set torque is
reached

3.1.1.9
screwdriver with push-start

screwdriver with an axial push-start which operates
by pressure gn the screw

3.1.1.10
screwdriver with feed of-fasteners
screwdriver with automatic/feed of the screws, etc.

est atteint

3.1.1.7

visseuse a clabot «monocoup» avec
embrayage glissant

visseuse munie d'un embrayage qui glisse dés que

le couple préréglé est atteint

3.1.1.8

visseuse acoupure d'air
visseuse munie d'un dispositif d'arrét automatique du
moteur des que le couple préréglé est atteint

3.1.1.9

visseuse a démarrage automatique
visseuse munie d'un démarrage automatique axial
qui agit par pression sur la vis

3.1.1.10
visseuse a alimentation automatique en

fixations
visseuse avec alimentation automatique en vis,|etc.

3.1.2 3.1.2
nutrunner serreuse
rotary, reversible or non-reversible power tool, outil a moteur rotatif, réversible ou non, se terminant

incorporating a socket adapter for the tightening of
nuts and bolts

24

par un adaptateur en noix de serrage pour serrer les
écrous et les boulons
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3.1.2.1

pistol-grip nut runner

nut runner where the handle of the tool is side-
mounted to the motor and output axis

See Figure 51.

I1ISO 5391:2003(E/F)

3.1.2.1

serreuse a poignée revolver

serreuse dont la poignée est montée latéralement
par rapport a I'axe du moteur et de la sortie

Voir Figure 51.

é\:{[

Figure 51
3.1.2.2 3.1.2.2
angle drive nut runner serreuse d'angle

nut runner incorporating a socket adapter, the output
axis of which is at angle to the rotor axis

See Higure 52.

(-

clé d'angle
serreuse gomportant une noix de sefrage et dont
I'axe de sortie fait un angle avec celui dy rotor

Voir, Figure 52.

—

3.1.2.3

stalq‘type nut runner

nut rgnner where the only means for setting the
tighteping torque is by air)pressure adjustments

3.1.2.4

nut runner with slip-clutch

nut runner fitted with a clutch that slips when a pre-
set to ;

3.1.2.5

automatic shut-off nutrunner

nutrunner where the setting of the tightening torque
is achieved by shutting off air to the motor, when
clutch or motor pressure setting is achieved

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés

Figure 52

3.1.2.3

serreuse a calage
serreuse ne comportant pas d'autre[ contrdle du
couple de serrage que le réglage de la pression d'air

3.1.2.4
serreuse a clabot avec embrayage glissant
serreuse munie d'un embrayage qui glisse dés que

3.1.2.5

unité de serrage a coupure automatique
serreuse dont le contrdle du couple de serrage
s'effectue par coupure d'air au moteur, quand le
réglage de I'embrayage ou de la pression du moteur
est atteint
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3.1.2.6

two-speed nutrunner

nutrunner incorporating a speed-reduction gear, or
second motor, with an automatic tripping device
reducing the speed once the torque has reached a
certain value

3.1.2.7
studnutrunner
rotating tool fitted with a special chuck for stud

3.1.2.6

serreuse a deux vitesses

serreuse comportant une boite de réduction de
vitesse ou un second moteur, a déclenchement
automatique réduisant la vitesse une fois que le
couple a atteint une certaine valeur

3.1.2.7
goujonneuse
machine rotative munie d'un mandrin spécial pour le

driving and with reversing function

3.1.2.8
ratchet wrénch

angle drive wfench progressively rotating a socket by
means of a rdtchet and pawl coupling

serrage des goujons et avec une fonction révergible

3.1.2.8

clé a rochet
clé d'angle imprimant a la(npix de serrage une
rotation progressive par rochet et cliquet

See Figure 53. Voir Figure 53.
T (&=
Figure 53
3.1.3 3.1.3
crow-foot visseuse/serreuse a renvoi d'axe

nutrunner sogket rotating by means of a series 0f
gears which transmit the motion from the outpuf axis
of the motor

3.1.3.1
crow-foot with open-ended socket

nutrunner with open-ended secket rotating by means
of a series of gears which’transmit the motion from
the output axis of the motor

See Figure 54.

SN o s sy e o SO

noix de serrage de serreuse tournant au moyen
d'une série d'engrenages qui transmettent le mouve-
ment de I'axe de sortie du moteur

3.1.31
visseuse/serreuse a renvoi d'axe avec|une

noix de serrage ouverte
serreuse avec une noix de serrage ouverte tolirnant
au moyen d'une série d'engrenages qui transnjettent
le mouvement de I'axe de sortie du moteur

Voir Figure 54.

%

Figure 54
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3.1.3.2

crow-foot with closed ended socket
nutrunner with closed-ended socket rotating by
means of a series of gears which transmit the motion
from the output axis of the motor

3.1.4
straight fastener installation tool
straight screwdriver with manual or automatic

I1ISO 5391:2003(E/F)

3.1.3.2

visseuse/serreuse a renvoi d'axe avec une
noix de serrage fermée

serreuse avec une noix de serrage fermée tournant

au moyen d'une série d'engrenages qui transmettent

le mouvement de I'axe de sortie du moteur

3.1.4
machine pour mise en place d'éléments de
fixation droite

reverge mechanism and a threaded drive spindle for
installing threaded captive fasteners

See Higure 55.

visseuse droite avec un mécanjsme réversible
manuel ou automatique et munie~d'une broche
d'entrainement filetée pour da‘“mise en place
d'éléments de fixation filetés captifs

Voir Figure 55.

3.1.5
pistal grip fastener installation tool
pistoHgrip screwdriver with manual or automatic
reverge mechanism and a threaded drive spindle for
installing threaded captive fasteners

See Higure 56.

Figure 55

3.1.5
machine pour mise en place d'éléments de

fixation a poignée revolver
visseuse a poignée revolver avec uf mécanisme
réversible manuel ou automatique et|munie d'une
broche d'entrainement filetée pour la mise en place
d'éléments de fixation filetés captifs

Voir Figure 56.

/

Figure 56
3.1. 3.1.6
hold and drive nut runner serreuse avec fonction de maintien et de

nut runner with a socket fixing the screw head when
tightening the nut

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés

guidage
serreuse avec une noix de serrage fixant la téte de
vis pendant le serrage de I'écrou
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3.2 Portable impact wrenches

3.2.1

impact wrench

percussive rotary tool fitted with a multi-vane or
oscillating motor driving a hammer which periodically
strikes an anvil to tighten nuts and bolts without
producing any considerable reaction torque on the
tool

3.2 Clés a choc portatives

3.2.1

clé a choc

machine rotative a percussion munie d'un moteur a
palettes ou oscillant, entrainant un marteau qui vient
périodiquement percuter un axe enclume, pour
serrer les écrous et les boulons sans produire de
couple de réaction considérable sur l'outil

3.2.2
straight imLact wrench

impact wren¢h with a coaxial motor, handle and
output spindlg axis

3.2.3
pistol impact wrench

impact wrengh with the handle side-mounted to the
motor and oufput spindle axis

See Figure 57.
Voir Figure 5%.
Figure 57
3.24 3.24

angle drive impact-wrench
impact wrench with theoutput spindle at an angle to
the motor axis

3.2.2

clé a choc droite
clé & choc dont I'axe du moteur est aligné.aveg ceux
de la broche et de la poignée

3.2.3

clé a choc a poignée: revolver
clé a choc dont la poighée est montée latéralement
par rapport a l'axe~du moteur et de la broche de
sortie

clé a choc d'angle
clé a choc dont I'axe du moteur fait un anglg avec
celui de la broche de sortie

3.2.5

torque-controlled impact wrench

impact wrench with a device that limits the output
torque or with automatic shut-off when a pre-set
torque is reached

28

3.2.5

clé a choc a commande de couple

clé a choc munie d'un dispositif qui limite le couple
de sortie ou d'un arrét automatique dés qu'un couple
préréglé est atteint
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3.3 Portable hydraulic impulse tools

3.3.1

impulse wrench

hydraulic impulse tool

power assembly tool fitted with a motor driving a
hydraulic impulse mechanism for tightening threaded
fasteners, which applies torque through a hydraulic
impulse unit to a fastener in discontinuous incre-
ments

I1ISO 5391:2003(E/F)

3.3 Clés aimpulsion hydropneumatique
portatives

3.3.1

outil a impulsion hydropneumatique
machine d'assemblage munie d'un moteur imprimant
une impulsion hydraulique, utilisée pour le serrage
d'éléments de fixation filetés, qui applique un couple
au moyen d'une unité d'impulsion hydraulique sur
une fixation par des incréments discontinus

3.3.

stra%ht impulse wrench

straight hydraulic impulse tool

impulse wrench with a coaxial motor, handle and
outpup spindle axis

3.3.3
pistal impulse wrench

pistal impulse tool

impul$e wrench with the handle side-mounted to the
motor

See Higure 58.

b drive impulse wrench
angle-drive-impuise
impulse power tool with the output spindle at an
angle to the motor axis

3.3.5

automatic shut-off impulse wrench
automatic shut-off impuise tool

impulse power tool with a device that shuts off or
disconnects the power to the tool when a predeter-
mined output level is attained

© I1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés

Figure 58

3.3.2
clé a impulsion hydropneumatique droite

machine a impulsion hydraulique dpnt l'axe du
moteur est aligné avec célui‘de la poignée et de I'axe
de sortie

3.3.3

clé a impulsion hydropneumatique a
poignée revolver

machine a impulsion hydraulique dont Ip poignée est

montée latéralement par rapport a I'axe|du moteur

Voir Figure 58.

3.3.4

ue a angle
t I'axe de la

3.3.5

clé a impulsion hydropneumatique a
coupure automatique

machine a impulsion hydraulique ayant un dispositif

de coupure ou de déconnexion de puissance de la

machine lorsque le niveau de sortie prédéterminé est

atteint
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3.3.6

non shut-off impulse wrench

non shut-off impuilse tool

impulse power tool which continues to apply torque
impulses as long as power is applied to the tool

3.3.7

3.3.6

clé a impulsion hydraulique sans arrét
automatique

machine a impulsion hydraulique qui impriment des

impulsions au couple aussi longtemps que la

machine est alimentée

3.3.7
electronically controlled impulse wrench clé a impulsions commandées
electronically controlled impulse tool électroniquement
impulse powaer tootwittretectroniccontrotof-the—shut= machime—a illlpuibiuu ilydlauiiquc avec—commande

off mechanism

3.4 Portahyle percussive power tools

3.4.1
riveting hammer
percussive pgwer tool for forming rivet heads

NOTE The HRammer forms the head indirectly but it
normally works| on the prefabricated head of the rivet.

See Figure 59.

3.4.2
one-shot riveter

riveting hammer that delivers a single blow for every
depression off the threttle actuator

@

Figure 59

électronique du mécanisme de coupure

3.4 Machines portatives.alternatives a
percussion

3.4.1

marteau riveur
outil @ moteur a percussion utilisé pour formgr les
tétes de rivets

NOTE Le marteau forme indirectement la téte, mais il
travaille nermalement sur une téte de rivet fabriquée a
l'avance.

VaitFigure 59.

3.4.2

marteau riveur monofrappe
marteau riveur qui fournit un seul coup pour chaque
activation de la commande

3.4.3

holder-on

bucking bar

hammer or piston acting as a counter-set on a rivet,
the other end of which is being riveted

See Figure 60.

343

marteau tas

marteau ou piston agissant comme contre-bouterolle
sur un rivet dont l'autre extrémité est en train d'étre
rivée

Voir Figure 60.

CT &

Figure 60
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3.4.4

fastener driving tool/stapler

power tool for driving nails/staples with one or more
strokes

See Figure 61.

I1ISO 5391:2003(E/F)

3.4.4

marteau cloueur (agrafeur)

outii a moteur utilisé pour enfoncer les clous
(agrafes) au coup par coup

Voir Figure 61.

3.5
breakstem riveter

power tool with a single gripping and pulling action
for ingtalling fasteners with break stems

See Higure 62.

Figure 61

3.5
machine de pose d'éléments de [fixation

précassés
outii @ moteur a action unique de|l serrage ou
d'extraction pour l'installation d'éléments de fixation
précasseés

Voir Figure 62.

Figure 62
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4 Compression tools

4.1
squeeze riveter

linear piston machine without percussion which forms
rivets by squeezing

See Figure 63.

4 Machines a compression

4.1
riveuse a compression

machine a piston linéaire sans percussion formant
les rivets par écrasement

Voir Figure 63.

4.2
nut splitten head

compression power tool for splitting a nut by pressing
and cutting

See Figure 64.

Figure 63

—

4.2
écarteuse d'écrou

machine a compression pour écarter un écrqu par
pression et découpage

Voir Figure4.

J

Figure 64
4.3 4.3
swager machine a estamper

compression power tool for metal forming (e.g. a
joggled joint)

See Figure 65.

machine a compression pour la mise en forme de
métal, par exemple un assemblage soyé

Voir Figure 65.

7

-

Figure 65
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