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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

NOYAUX D’OXYDES MAGNETIQUES (NOYAUX ETD)
DESTINES A ETRE UTILISES DANS LES ALIMENTATIONS -

i appliquer de fagon
Hans leurs normes
hationale ou régi

a CEl n's
esponsa

DIMENSIONS

AVANT-PROPOS

z

Homaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre
nternationales. Leur élaboration est confiée & des comités d’études,
hational intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisat'
hon gouvernementales, en liaison avec la CEl,

Régle des Six Mois

Rapport de vote

normalisation
CEl). La CEl a

igation dans les

des Normes
tout Comité
nementales et

CEI collabore
ns fixées par

ions, expriment
e normes, de

El s’engagent
hles de la CEI
| et la norme

pbation et sa
hes.

é établie par le comité d’études 51 de la CEl: Com-

51(BC)276

51(BC)285

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a ’approbation de cette norme.

Les annexes A, B et C font partie intégrante de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

MAGNETIC OXIDE CORES (ETD-CORES) INTENDED FOR USE

IN POWER SUPPLY APPLICATIONS -
DIMENSIONS

FOREWORD

1) The IEC - andardization
compriging all nanonal electrotechnlcal committees (IEC National Committees). The the |IEC is to
promote international cooperation on all questions concerning standardizatj lectrigal and

electronic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publi

Their greparation is entrusted to technical committees; any IEC Natjonal Co

the supject dealt with may participate in this preparatory work.
non-goyernmental organizations liaising with the |EC also partici
collabofates closely with the International Organization for Sta
conditigns determined by agreement between the two organizations.

2) The fornal decisions or agreements of the IEC on technical/mattets, pre

possible, an international consensus of opinign on the

accordan te with

ittees on
barly as

3) They hgve the form of recommendations foxinte atlnal use pub 'shed in/the form of standards, tgchnical

reports|or guides and they are accepted by th

4) In order to promote international unification| IEC
Standafds transparently to th
divergepce between the IE
indicatad in the latter.

equipmpnt declaré

Internatidg
Magnetic i aterials.

The text/ i based on the following documents:

Six Months’ Rule Report on Voting

ionalkCommittees undertake to apply IEC Interpational
maximum & tenible éir national and regional standar}s‘ Any
he corresponding national or regional standard shall be clearly

§) The IEG provides io m S indjcateNgs approval and cannot be rendered responsible|for any

been prepared by IEC technical committ¢e 51:

51(C0)276 51(C0)285

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report

on voting indicated in the above table.

Annexes A, B and C form an integral part of this standard.
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NOYAUX D’OXYDES MAGNETIQUES (NOYAUX ETD)
DESTINES A ETRE UTILISES DANS LES ALIMENTATION
DIMENSIONS

Domaine d’application et objet

1185 © CEI

S -

La présente Norme internationale spécifie les dimensions qui revétent une importance
particuliére pour l'interchangeabilité mécanique des noyaux ETD en oxydes magnétiques,

les

L’a
me

dlmensmns essentielles des carcasses correspondantes et les v rs des

NOTES

des fré
X proportid

paramétres

>\Vient de ne

tformateurs de
juences supé-
nnés pour des

ente norme.

Cette annexe comporte égale licable aux
carcasses.
2 |Reéférences normat
Leg iennent des dispositions qui, par suitg de la réfé-
ren iSpositions valables pour la présente Norme interna-
tiopale. Au , les éditions indiquées étaient en vigueur. Tout
dog gvision et les parties prenantes aux accords fondés sur la
pré ont invitées a rechercher la possibilité d’appliquer les édi-
tions le des documents normatifs indiqués ci-aprés. Les membres de la
CE e registre des Normes internationales en vigueur

4
CE oul des paramétres effectifs des piéces ferromagnétiques
CE|367-1: 1982, Noyaux pour bobines d’inductance et transformateurs destirniés aux télé-
communications — Premiére partie: Méthodes de mesure
ISO 370: 1975, Dimensions tolérancées — Conversion d’inches en millimétres et

réciproquement
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MAGNETIC OXIDE CORES (ETD-CORES) INTENDED FOR USE
IN POWER SUPPLY APPLICATIONS -
DIMENSIONS

1 Scope and object

This International Standard specifies the dimensions that are of importance for mechanical
interchangeability for ETD-cores made of magnetic oxides, the essential dimensions of

coil formers to be used with them, and the effective parameter value/spto\be used in
calculatigns—mvotvingthem:
;d not

2 The cores covered by this standard are designed for use in power tra s s operating
at high| flux density and generally at frequencies higher than thofe feasible W e same

material, due to a core proportioning more suitable for high ! { THey are generally
used in| pairs.

NOTES

1 Wr;lilst this standard mainly applies to magnetic oxide cores, its validity for iron powder-cores
be ovetllooked.

The use

parts
whilst still permitting compliance with/{k 2 i , ich also
contains jan example of a derived stand ‘
2 Normative references
The follgwing not at' e do n this
text, constitute n, the
editions |ndicated we alid. jiarlies
to agree e the
possibilit helow.

Members

<

IEC 205: of the effective parameters of magnetic piece parts

IEC 36711982,
Measuring methods

res for inductors and transformers for telecomunications — Part 1:

ISO 370: 1975, Toleranced dimensions — Conversion from inches to millimetres and vice
versa
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3 Systéme de conversion
3.1 Le systéme d’origine est le systéme métrique.

3.2 Les dimensions tolérancées ont été converties en appliquant les régles de la
méthode A de I'ISO 370*.

Aucune régle ne décrit la conversion des valeurs nominales, mais dans le cas ou les
dimensions converties sont données comme valeur nominale avec une tolérance
symétrique, on indiquera normalement la valeur nominale avec le méme nombre de
décimales que les limites.

3. Les dimensions en millimetres limitées dans une seule dire €s ou maxi-

mafles) ont été converties en appliquant le tableau de conversig 1’'ISO 370 et
en(arrondissant jusqu'd deux décimales supplémentaires pa e}r d’origine
dams une colonne donnée correspondant & une dimensionpa

4 | Normes fondamentales

La|conformité aux prescriptions ci-dess S
ensembles complets et des carcasses.

erchargeabilité méganique des

41| Dimensions des noyaux ETD
4.1.1 Dimensions principales

Les dimensions pringi $ dofvent étre conformes a celles du tableau 1.

NOTE - Les di ion ) X &étfe contrdlées en utilisant des calibres. Ung¢ normalisation
possible deces calibres ® e a\titre $exemple dans I'annexe B. Pour faciliter la profuction, il peut
etre néc diutili ali apt des dimensions différentes de celles qui sont indiquées dans
‘annexe BMhai i i d yaux devront dans tous les cas étre conformes a cpglles indiquées

des parametres effectifs d’'une paire de noyaux dont les dimgnsions sont
11 doivent étre celles du tableau 2 (voir CEl 205 pour la définition de ces
es et\leur calcul; et le point 3 du paragraphe 17.6 de la CEl 36y-1, pour la

4.2 Dimensions limites des carcasses

Les dimensions essentielles des carcasses adaptées A des paires de noyaux ETD doivent
étre celles du tableau 3.

*

En pratique, les dimensions converties seront normalement indiquées avec un maximum de trois
décimales. Les régles de conversion peuvent, toutefois, conduire a plus de trois décimales afin que la
perte de tolérance soit réduite au minimum.

En général, les utilisateurs de cette norme ont la liberté d'appliquer des dimensions plus arrondies; cependant,
cet arrondi a été introduit lorsqu’il ne risque pas de provoquer le dépassement de plus de 2,5 % de la tolérance
(c’est-a-dire la différence entre les deux limites) des deux limites originales en millimatres.
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3 Conversion system

3.1 The original system is the metric system.

3.2 Toleranced dimensions have been converted by applying the rules of method A of

1ISO 370*.

No rule is laid down for the conversion of the nominal value, but in cases where the con-
verted dimensions are given as a nominal dimension with symmetrical tolerance, it is
normal practice to state that nominal value with the same number of decimal places as the

limits.

3.3 Single-Timit millimetre dimensions (minimum or maximum) have
applying the appropriate conversion table of ISO 370 and rounding
places than the original value in a given column relating to a partic

4 Primary standards

AN
enc

) veried by
re’decimal

Compliance with the following requirements ¢ es) meghanical Mterchangeability of

complete|assemblies and coil formers. 6

4.1 Dimensions of ETD-cores

4.1.1 PFrincipal dimensions

The pringipal dimensions ~ ivenrin table 1.
NOTE | The dimensions ofkthe 5 means of gauges. By way of example, a gossible
standarfd for these"gauges is giveq 1 s In oxder to facilitate production it may be necessary to use
gauges having ic ifferi ¢ given in annex B, although no relaxation [of the
requirements for the”dirfens| g'coxes giyen in table 1 is permitted.

412 §

The effe s of a pair of cores whose dimensions comply with| 4.1.1

calculatid

item\3 of'subclause 17.6 of IEC 367-1, for the definition of A

min)'

i their

4.2 Dimensional limits for coil formers

The essential dimensions of coil formers suitable for use with a pair of ETD-cores shall be

as given in table 3.

*

For practical cases, the converted dimensions will normally be given with not more than three decimal

places. The conversion rules may, however, result in more than three decimal places in order to keep the

tolerance loss at a minimum.

In general, it is left to the users of this standard to apply further rounding, but such further rounding has
been introduced where it would not cause the two original millimetre limits to be exceeded by more than

2,5 % of the tolerance (i.e. the difference between the two limits).
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4.3 Disposition des broches et configuration de 'embase

Elles doivent correspondre aux indications de la figure 1, dans laquelle 'embase est vue
selon la direction d’assemblage, c’est-a-dire vue depuis la face supérieure du circuit
imprimé.

NOTE - Les pas, désignés par m, indiqués dans les formats de grille peuvent étre soit de 2,50 mm, soit
de 2,54 mm.

4.4 Diameétre des broches

Les sorties de la carcasse (les broches) doivent étre acceptées par un calibre ayant des
trous de 1,2 mm de diamétre en position vraie. I~

5 |Marquage

Une carcasse ayant des sorties adaptées au pas de
lettre M d’'une fagon claire et indélébile, et & un e
corhposant est complet.

o

quée de la
e quand le
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4.3 Pin locations and base outlines

These shall be as shown in figure 1, in which the base is viewed in the mounting direction,
i.e. from the upper side of the printed wiring board.

NOTE - The module, designated as m, shown in the grid plan may be either 2,50 mm or 2,54 mm.

4.4 Pin diameter

Coil former terminations (pins) shall be accepted by a gauge having 1,2 mm holes on true

position.

yAERN

5 Mark

Where a
be clearl
seenint

ing

coil former is fitted with termination pins conforming
y and indelibly marked with the letter M, in such 4 pes
e completed component.

o

, it shall
can readily be
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Tableau 1 - Dimensions des noyaux ETD
[ |
} |
s |
&£
N I |
< | |
{ |
|
a AN
d2
dS
Q - /_W
> \\\jcﬂ 1113192
_ \g ,
Modéle @\{(\ \\FQ M &~ ETD4 ETD 49 Unités
min. 334 38, 43,0 47,6 mm
<> 1315 1,804 1,693 1,874 in
max, 5,0 40,0 45,0 49,8 mm
A 378 1,575 1,772 1,961 in
25) N 29,3 32,5 36,1 mm
1,0 1,154 1,280 1,421 in
max. 27, 30,9 34,1 37.9 mm
\ 1,063 1,217 1,343 1,492 in
\“.n\> 10,5 12,2 14,4 15,9 mm
g 0,413 0,480 0,567 0,626 in
TaxX. ™7 12,8 15,2 16,7 mm
0,437 0,504 0,598 0,657 in
min. 17.1 19,6 22,1 24,5 mm
h, 0,6732 0,7717 0,8701 0,9646 in
max. 17.5 20,0 22,5 24,9 mm
0,6890 0,7874 0,8851 0,9803 in
min 11,8 14,2 16,1 17,7 mm
h, 0,465 0,559 0,634 0,697 in
max. 12,4 15,0 16,9 18,5 mm
0,488 0,591 0,665 0,728 in
min 10,5 12,2 14,4 15,9 mm
b 0,413 0,480 0,567 0,626 in
max. 11,1 12,8 15,2 16,7 mm
0,437 0,504 0,598 0,657 in
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Table 1 — Dimensions of ETD-cores

[ |
% 1
N | |
<~ | |
| i
! i i
|

a

d2

d3

LN
£ -

S
VA
\\J

o~

size ETD<«;\ \ ) )\E>D a4 ETD 49 Unlts
N
min. 43,0 47,6 mim
a 1,693 1,874 in
max. 45,0 49,8 mm
1,772 1,961 in
min 32,5 36,1 mm
d2 1,280 1,421 in
4 X. 34,1 37,9 mm
1,343 1,492 in
min 14,4 15,9 mm
d, 0,567 0,626 in
max. 11,1 12,8 15,2 16,7 mm
0,437 0,504 0,598 0,657 in
min 171 19,6 22,1 24,5 mm
h, 0,6732 0,7717 0,8701 0,9646 in
max. 17,5 20,0 22,5 24,9 mm
0,6890 0,7874 0,8851 0,9803 in
min. 11,8 14,2 16,1 17,7 mm
h, 0,465 0,559 0,634 0,697 in
max. 12,4 15,0 16,9 18,5 mm
0,488 0,591 0,665 0,728 in
min. 10,5 12,2 14,4 15,9 mm
b 0,413 0,480 0,567 0,626 in
max. 11,1 12,8 15,2 16,7 mm
0,437 0,504 0,598 0,657 in
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Tableau 2 — Valeurs des parametres effectifs et de Anin

Modéle
Parameéetre effectif Unité
nite
et A
ETD 34 ETD 39 ETD 44 ETD 49
Facteur C, (2}—4’—) mm™' 0,814 1 0,741 6 0,598 8 0,542 1
Facteur C, (ZALZ) mm "> 8,379 x 107 | 5933x 107 | 3,458 x 1073 2,566 x 10~
/T~
Lojgueur magnétique \
effgctive mm 79 93 104 1156
N\
Seqgtion effective A, mm?2 97 125 173 211
N
Al {voir 17.6.3 mm2 92 23 17 209
de |a CEl 367-1)
Volime effectit V mm? 7 700/\ 91 600 18 000 24 200

NOTES

1 |Les fabricants peuvent mentionner
darls le tableau ci-dessus.

rs plus précises que cellps qui figurent

2 |Les valeurs ci-dessus ont été calculées ili éthode donnée en 3.5 de la CE! 205, a I'exception

deg formules donnant et A,, ur 3 ' servi des formules approchées données dans
I'annexe C, ainsi que leKmode de’calcu i
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Table 2 — Effective parameter and Ao values

. Size
Effective parameter Unit
and A .
ETD 34 ETD 39 ETD 44 ETD 49
/ -1
Core factor C, (EZ) mm 0,814 1 0,741 6 0,598 8 0,542 1
Core factor C, (ZALZ) mm 8,379 x 10 5,933 x 10~ 3,458 x 1072 2,566 x 1072

Effective magnetic

length I mm 79 93 1 < 15
Effective cross-

sectional afea A, mmz2 97 211
A i, (see 17.6.3 mm? 92 1 209
of IEC 36711)

Effective vplume Ve, mm?3 7 700

NOTES

1 The m
table.

2 The ab
formula for
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Tableau 3 — Dimensions essentielles des carcasses

X

1185 © CEI

L

NN

Ll

L

b,

o 1

I\\\\§

{

CEl|

1114192

\\
Modgle \;\ 34 Q ETD 44 ETD 49 Unités
D, min@ 25% ye% 32,0 35,5 mm
0.9 1,134 1,260 1,398 in
N
D, max. ,g\/ 15,3 17,7 19,5 mm
/\ 0,535 0,602 0,697 0,768 in
miq. A 11\,{ 13,0 15.4 17.0 mm
4
0,445 0,512 0,606 0,669 in
H, mN 23,4 28,2 32,0 35,2 mm
0,921 1,110 1,260 1,386 in
H2min. 20,8 25,7 29,5 32,7 mm
0,823 1,012 1,161 1,287 in
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Table 3 — Essential dimensions of coil formers

/ \ % %
L/,
) DLl )
1 \
_ \J _ (&ﬁ ST
7L R AL 2 ]\ |
Z )
/ 2 |
H
0 4
IEC I 114192
Size EM W ETD 44 ETD 49 Units
D, min. \> 252 28, N 32,0 35,5 m
(\ \/\ 13 1,260 1,398 in
D, max. 13,6 \)2,3 17,7 19,5 mm
/\ 0,585 0,602 0,697 0,768 in
Dsr12 . \1, 13,0 15,4 17,0 mn
NM 0,512 0,606 0,669 in
3
H, max \>3,4 28,2 32,0 35,2 mm
0,921 1,110 1,260 1,386 in
H, min. 20,9 25,7 29,5 32,7 mm
0,823 1,012 1,161 1,287 in
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iguwee ¥ Disposition des broches et configuration de 'embase
vue de la face supérieure du circuit (voir 4.3)

-18 - 1185 © CEl
6 x (2m)
Terre 7 x (2m) Terre
7 m

£ w < S

S S S

x { s

n

w0
“’.'
ETD 34 -
8 x (2m) G L/ 9x(2m) .
m/ Terre m Terre

€ /5 '§ S
S S

X x
™~ [+ ]

[
@ o
ETD 44 ETD 49 ]
CEl 1115192


https://iecnorm.com/api/?name=478c23feb00eeaecb871c298fd90fd04

1185 © IEC -19 -
6 x (2m) Earth 7 x (2m) Earth
7 points r_n/ points
— " /’ E
S —t & 'g [
8 & S
X y ~:
el © \
o i r\ﬁ:
ETD 34 - \
D39 . \
8 x (2m) G 9 x (2m)
Earth m Earth
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Annexe A
(normative)

Normes dérivées

Les articles 1 a 5 de cette norme fondamentale fixent des valeurs pour les principales
dimensions des circuits assemblés et des carcasses bobinées, tout en permettant I'entidre
interchangeabilité des composants qui lui sont conformes.

Les partles mtéressées par la fabrication ou Iutlhsatlon des noyaux ETD peuvent trouver
souha s donneront
deg dlmenswns et des tolérances plus détalllées que ne le fait A\qrii 4 Ia présente
norme et correspondront a I'état de P'art dans ce domaine. ¥écifiqations sont
appelées «normes dérivées». Ce faisant, on doit veiller & ne pas\e Nojt: types de
noyaux ETD remplissant les conditions de la norme i \gatisferaient

également & la spécification de performance valable poutune ' i iculiére.

1l cpnvi , Mé i DOS : Wnfo rme dérivée
et & i nc possible
déc ents consti-
tua

Si les exigences conduisent & I'éfa igme national

de [normalisation responsable e ié d’insérer dans cette norme nationale
une note précisant:

p fondamen-
ipnnellement

Unfexemplée d
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Annex A
(normative)

Derived standards

Clauses 1 to 5 of this primary standard establish the values for the principal dimensions of
core assemblies and wound coil-formers and enable full interchangeability for components
complying with this primary standard to be achieved.

Parties mterested in making or usmg ETD- -cores may hnd it desnrable to _lay down local

standards_fo eryd e, which detail
than clause 4, and WhICh correspond to the state of the art in that are ifica-
tions ar ot to
exclude any other type of ETD-core meeting this primary standard ;ﬂsfy
the perfo ifi

It should |be noted that even if a component complies with~a de S 13 th the

requirements of clause 4 of this primary standard, the e g core assemblies
and coil formers to be freely interchanged, its ‘ ily be
interchangeable.
When requirements lead to the establis ational
standard z ndard
stating that:
i) it [is in accordance wi i i i rimary
standIrd but that moxe d i
ii) other solutigns (a d and
should not 4 inter-
changgeable with thos

By way of
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Exemple d’'une norme pour les dimensions principales des carcasses
pour les noyaux ETD satisfaisant & la norme fondamentale

Tableau A.1 - Dimensions principales

* 01 :

——— Dz___ _——H1'——-—-
FDS.— pet—— Ho ——at
P i /4

2o T SC 2 1

™ . [ ]
IR RAa RN T
F T \\\ //' / ! __{

fﬁirﬂf; NN

P x{2m) ¢
CEl 1116192
z=4€/£\%m 0,177 + ,oz@

—

~ \]/

Modéle ETD 34 D ETD 44 ETD 49 Unités

H, max. 8 4&@ \/52,5 57,5 mm
1,68 1; \\ 2,067 2,264 in

H, max. . Q 2 2\/ 32,0 35,2 mm
/\ 0, 1,140 1,260 1,386 in

H, min. ,N\>5,7 29,5 32,7 mm
/\ 0,823 1,012 1,161 1,287 in

A > 39, 44,6 49,6 54,5 mm
55 1,756 1,953 2,146 in

R \>25,2 28,9 32,0 35,7 mm
0,992 1,138 1,260 1,406 in

02 max. 13,4 15,1 17,5 19,0 mm
0,526 0,594 0,689 0,748 in

D3 min. 11,4 13,1 15,5 17,0 mm
0,449 0,516 0,610 0,669 in

h max. 34,9 37,6 40,4 42,9 mm
1,374 1,480 1,591 1,689 in

p 6 7 8 9
q 5 6 7 8
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Example of a standard for the main dimensions of coil-formers

for ETD-cores meeting this primary standard

Table A.1 - Main dimensions

AT
i 7TN Y
{ \ \\\ /! / rJ

ET 44\ ETD 49 Units
V 57,5 mfn
067 2,264 in
32,0 35,2 mm
1,260 1,386 in
29,5 32,7 mm
1,161 1,287 in
49,6 54,5 mm
1,958 2,146 in
32,0 35,7 mm
1,260 1,406 in
D, max: 13,4 15,1 17,5 19,0 mm
0,526 0,594 0,689 0,748 in
D3 min. 11,4 13,1 15,5 17,0 mm
0,449 0,516 0,610 0,669 in
h max. 34,9 37,6 40,4 42,9 mm
1,374 1,480 1,591 1,689 in
P 6 7 8 9
q 5 6 7 8
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(normative)
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Exemple d’une norme de calibres de contrdle des dimensions
de noyaux ETD satisfaisant a cette norme fondamentale

B.1 Généralités

Les calibres de contrble doivent étre conformes au tableau B.1.1 et & la figure annexe.

Tableau B.1.1 - Dimensions des calibres

h

L

Z

S

N\
NN

o
~

2\

>

)

CEl 1117192

o

T~ N W
Modéle \}\ 34 Q T ETD 44 ETD 49 Unités
@ 35005 005 45,005 49,805 mm
4 1.3782 1,6752 1,7722 1,9612 in
38\015 40,015 45,015 49,815 mm
1.3786 1,5756 1,7726 1,9616 in
M \g?s 29,285 32,485 36,085 mm
% N6074 1,1534 1.2794 1,4204 in
a% 25,595 29,295 32,495 36,005 mm
1,0078 1,1538 1,2798 1,4208 in
i 11,105 12,805 15,205 16,705 mm
- 0 4372 0 5042 0 5982 0 6872 in
® max. 11,115 12,815 15,215 16,715 mm
0,4376 0,5046 0,5986 0.6576 in
h1 min 18 20 23 25 mm
0,71 0,79 0,91 0,98 in
min. 11,80 14,20 16,10 17,70 mm
h, 0,4646 0,5591 0,6339 0,6969 in
max. 11,81 14,21 16,11 17,71 mm
0,4650 0,5595 0.6343 0,6972 in
w  min. 18 20 25 28 mm
0,71 0,79 0,98 1,10 in
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Annex B
(normative)

Example of a standard for gauges to check the dimensions

B.1 General

of ETD-cores meeting this primary standard

The gauges shall be in accordance with table B.1.1 and its associated figure.

Table B.1.1 - Gauge dimensions

yAERN

Ul

T
A

G

N

\

\/\ %
L A
M _( \QA
’\% x IEC 1117192
\ (\ N

Size M Q@\ _) ETD 44 ETD 49 Units
min. \> 38,005 40,805 45,005 49,805 mm

a 1,5752 1,7722 1,9612 in
max. 35,045 015 45,015 49,815 mm

37 1,5756 1,7726 1,9616 in
mix. xz ,58\\/ 29,285 32,485 36,085 mm

d 10074 1,1534 1,2794 1,4204 in
g max: 25,5 29,295 32,495 36,095 am

78 1,1538 1,2798 1,4208 i
fin: \/11,105 12,805 15,205 16,705 mm

d 0 4372 05042 05982 06572 i
® max. 11,115 12,815 15,215 16,715 mm

0,4376 0,5046 0,5986 0,6576 in
h1 min. 18 20 23 25 mm

0,71 0,79 0,91 0,98 in
min. 11,80 14,20 16,10 17,70 mm

h, 0,4646 0,5591 0,6339 0,6969 in
max. 11,81 14,21 16,11 17,71 mm

0,4650 0,5595 0,6343 0,6972 in
w  min 18 20 25 28 mm

0.71 0,79 0,98 1,10 in
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NOTE - Les dimensions a, d, et d, n'ont pas été converties selon la méthode de conversion de l'article 3,
mais directement a partir des dimensions correspondantes des noyaux sur la base de la différence donnée
pour les calibres, en millimétres, arrondie a la quatriéme décimale dans le systéme en inches. Par consé-
quent, l'usage de ces calibres est limité au contréle des noyaux fabriqués selon le méme systéme dimen-
sionnel; cela signifie que les calibres fabriqués a partir de dimensions en millimétres servent uniquement
au contréle de noyaux fabriqués selon des dimensions en millimétres, de méme que les noyaux fabriqués
selon les dimensions en inches seront contrblés uniquement avec des calibres fabriqués selon les
dimensions en inches.

B.2 Procédure et prescriptions

Pour contrbler I'espace de bobinage, le calibre doit étre totalement introduit dans le
noyau, sans forcer; en position d'insertion totale, le calibre doit étre au niveau des faces
actives des jambes extérieures du noyau A contréler 7\

@%

5
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