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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONDUITS TRES LOURDS RIGIDES EN ACIER
POUR INSTALLATIONS ELECTRIQUES

PREAMBULE

981 © CE1

1) Les décisions ou accords officiels de 1a CE I en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’Etudes ol sont
représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible un accord

international sur les sujets examinés.

AN

2) Ces ddcisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par]les Comh‘S\mtionaux.

3) Dans le but d’encourager I'unification internationale, la CEI exprime le veeu que tous les
régles jnationales le texte de la recommandation de la CEI, dans la mesure ot les cond

en termes clairs dans cette derniére.

t dans leurs
hettent. Toute
étre indiquée

La prfsente norme a été établie par le Sous-Comit, de protéction des condjicteurs, du

Comité|d’Etudes n° 23 de la CEI: Petit

Le tekte de cette norme est issu des dosuments suivants:;

Régle des Si{ Mois R}pgons de vote
[N

2 C) Q 23A(BC)53
ﬁ:&)& 23A(BC)62
\ <

Les rapports de 6.1 3 leatnci-dessus donnent toute information sur le
abouti & l’appr ¢ ; ,
Dans

imprimerie suivants sont employés:
— Pregy

— Mod
— Conz

téres romains;

vote ayant
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

EXTRA-HEAVY DUTY RIGID STEEL CONDUITS
FOR ELECTRICAL INSTALLATIONS

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the I E C on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the National
Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international consensus of opinion

on the subjects dealt with.

VAN

sense.

2) They have thd Torm of recommendations for international use and they are accepted by the Nationa Commi\tiin

3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish that all National Com
the IEC reconymendation for their national rules insofar as national conditions will permit. Any\d
recommendatipn and the corresponding national rules should, as far as possible, be clearl dicated

PREFACE

This standard has been prepared by Sub-Committee 23
Technical Committee No. 23: Electrical accessorigs.

The text of tthis standard is based upon the followi ocuments:
Six Months’ Rule ( \R\p}%on\\%ning
[aN
(CO)M Q 23 é@ﬁ
23A 0(5/2\ 3AR0)62

Full information on the voting Yor\the approval of
indicated in the abov.

In this stant

— Test spegi
—_ Explanatoz

is standard can be found in the Voting Rey

purposes, of

that

bxt of
C

[EC

orts
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CONDUITS TRES LOURDS RIGIDES EN ACIER
POUR INSTALLATIONS ELECTRIQUES

1. Domaine d’application

La présente norme spécifie les prescriptions pour les conduits TLRA (trés lourds rigides en acier)
pour installations électriques, ainsi que pour les filetages des conduits et des accessoires.

AN

2. Dédnitions

Les définitions suivantes s’appliquent pour les besoins de la présénte

2.1 Un conduit tres lourd rigide en acier (TLRA) est une partie d’un ystémerde e i lermée, de
section circulaire en acier soudé assurant une haute protestion, mé ndycteurs ou

caples dans les installations électriques, et, permettant 14
éventuel des conducteurs ou cibles par tirage.

La|protection mécanique renforcée est procurée en utilisant un/acier de qualité et
nofme.

placement

b la présente

2.2 Un| manchon fileté est un cylindre £n 2
depx longueurs de conduits TLRA.

ement de

2.3 Un|coude est une partie courbée d’uy

24 Un
filg

25 Un
rés

mité de la

s la présente norme sont des essais de type.

ontraire, les essais doivent étre effectués 4 une température ambiante de

pauf spécificati i 1 doit & é in état de

livraison. Si un échantillon essayé conformément a cette norme n’est pas satisfaisant, deux échan-
tillons supplémentaires doivent étre essayés et ils doivent alors satisfaire tous les deux a toutes les
prescriptions de la présente norme.

3.2 Section transversale circulaire
Un conduit TLRA doit avoir une section transversale circulaire suffisamment précise pour
permettre la réalisation du filetage selon la figure 1.
3.3 Epaisseur de paroi

L’épaisseur de la paroi doit étre conforme aux dimensions du tableau L.
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EXTRA-HEAVY DUTY RIGID STEEL CONDUITS FOR
ELECTRICAL INSTALLATIONS

1. Scope

This standard specifies requirements for EHDRS (Extra Heavy Duty Rigid Steel) conduits for
electrical installations, and for threads for these conduits and fittings.

2. DeﬁnitionL
The following definitions apply for the purposes of this standard:

ular
nical
m in

2.1 Extra-heavy duty rigid steel conduit (EHDRS) denotes a part of a clo
cross-sertion made of steel of welded construction capable of preyidi
protecti ;

and/or ¥
Extra-hea

2.2 Threaded coupling denotes an internally”threaded s of
EHDRS

2.3 Elbow of

2.4 Nippled each
end.

2.5 Type test ofa

given pi

3. General r¢

3.1 Tests
Testg
Unlesg oOthe i e of
20 £ 5
Unlesp otherwise specified, each test shall be carried out on two new samples. If a sample testdd in

accordance with this standard fails, two additional samples shall be tested, both of which shall
comply with all the requirements of this standard.

3.2 Circular cross-section

An EHDRS conduit shall have a circular cross-section sufficiently accurate to permit the cutting
of threads in accordance with figure 1.

3.3  Wall thickness
The wall thickness shall comply with the dimensions given in table I.
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3.4 Etat de surface

Les surfaces d’un conduit doivent étre exemptes d’éclats, de bavures, d’aspérités et d’autres
défauts susceptibles d’endommager les conducteurs ou cbles. Le revétement doit recouvrir entié-
rement la surface extérieure du conduit.

La vérification est effectuée par examen visuel des surfaces extérieure et intérieure.

3.5 Soudure
La soudure de tous les joints doit étre continue et exécutée selon les régles de Part.
La vérification est effectuée par examen visuel.

3.6 Nettoyage

Le conduit doit étre convenablement nettoyé avant ’application du rey€tement protecteur. Le
ﬂrocede de nettoyage doit rendre I'etat des surfaces intérieure et extérieure comme|indiqué au’
aragraphe 3.4 et tel que le revétement protecteur soit bien adhéreng<et lissé.

3.7 Rpvétement protecteur

La surface extérieure doit étre complétement et uniformément re : métallique
appliqué directement sur la surface d’acier afin que le conts 8td protection
galvanique contre la corrosion soient assurés.

La surface intérieure doit étre protégée par un revétement de.zi
la corrosion.

ou alitre revétement résistant a

4. Dimensions

4.1 Dimensions

Les dimensions ¢

4.2 Hiletages
Le pa@l .

1accord et cQ¥

bleau 1.

de conduit,
ue sur toute

4 montre le profil du filetage et les relations dimensionnelles qui s’y rapportent et

422

" Tl axial, doit etre de 0U". issectrice de cet
angle est perpendiculaire a ’axe.

5. Revétement a base de zinc

Le revétement de zinc de la surface extérieure doit étre équivalent a une épaisseur moyenne de
0,02 mm. '

La vérification est effectuée par des mesures. En cas de désaccord, la conformité est vérifiée en
calculant la masse du revétement par la méthode décrite & I'annexe A.
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3.4 Surface condition

The surface of a conduit shall be free from slivers, burrs, scale and other defects likely to cause
damage to conductors or cables. The coating shall provide complete coverage of the external -
surfaces.

Compliance is checked by visual inspection of the external and internal surfaces.

3.5 Welding
The welding of all seams shall be continuous and carried out in a workmanlike manner.

Compliance is checked by visual inspection.

3.6 Cleaning

The conduit shall be adequately cleaned before the application of the prote(}ive\coating. The
cleaning process shall [eave the exterior and interior surfaces of the conduit in su¢h a conditioh that
the profective coating will be firmly adherent and smooth, as defined in S 4

3.7 Protective coating

The ¢xterior surface shall be thoroughly and evenly coated with metallicz tly to
the surface of the steel so that metal-to-metal contact and galvawic protectionagainst corrosidn are
providegd. :

The interior surface shall be protected by a zinc or o ¢(COFLosionkresistant coating.

4. Dimensigns

4.1 Dimensjons

The |dimensions and en in

table 1.

4.2 Thread:
The pitch an e, and
elbow ghall be as ind e 1 el "The complete thread shall be tapered for its entire length, and

the tappr shall

4.2.1 Thread fotm

The of thread profile, the dimensional relationships for form of thread and general nofation
are showan i

4.2.2 Angle

The angle-between-thesidesof the-thread; mreasured- i theaxiat ptame,shatt be60°—The line
bisecting this angle is perpendicular to the axis. '

5. Zinc coating

The zinc coating on the outside surface shall be equivalent to an average thickness of
0.02 mm. '

Compliance is checked by measurement. In cases of disagreement, the compliance is checked by
calculating the coating mass using the method described in Appendix A.
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6. Filetage et chanfreinage

6.1 Chaque longueur de conduit et chaque raccord ou coude doit étre fileté aux deux extrémités. Chaque
extrémité doit étre chanfreinée ou soumise & un autre traitement pour enlever les bavures et les
arétes tranchantes.

6.2 Les filetages doivent étre conformes aux prescriptions du paragraphe 4.2. Si le filetage est réalisé
apres I'application du revétement a base de zinc, les filets doivent étre traités (avant installation)
avec un revétement protecteur afin de prévenir la corrosion. Ce traitement ne doit pas affecter la
continuité électrique a travers la jonction aprés installation.

7. Manchons

71 Géunéralités VAN

tél\%lse de zinc

0 me&diqué au

La surface extérieure des manchons doit étre protégée avec un
bnforme aux prescriptions de I’article 5. La surface intérieure doit &t
aragraphe 6.2.

= O

Les deux extrémités des manchons doivent étre chanfreinée
Ebut du filetage.

joration du

[«

Le diamétre extérieur et la longueur des manch formes A ceux du

tgbleau II.
7.2 Fi
ent étre cylindriques et avdir la méme
fq s au paragraphe 4.2.1. Les manchons avec

g des conduits avec filetages coniques, en

¢ les manchons sont complétement serfés, tous les

iletage et le diamétre a fond de filet varient avec le diamétre a flanc de

8. Copdes etraccords

Lescoudes®t les raccords du conduit doivent étre usinés 4 partir d’un tuyau de méme dimension
et qualité que les Tongueurs droites du conduit TLRA. IIs doivent étre traités, revétus, filetés et
marqués pour identification selon les prescriptions de cette norme. Les dimensions des coudes a 90°
doivent étre conformes a celles du tableau III.

9. Ductilité

9.1 Propriété de cintrage

Le conduit doit pouvoir étre cintré a froid a 90° autour d’'un mandrin, dont le rayon est égal a
quatre fois la dimension nominale du conduit. Il ne doit pas présenter de fissures et les soudures ne
doivent pas s’ouvrir.
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6. Threading and chamfering

6.1 Each length of conduit, as well as each nipple and elbow shall be threaded at both ends. Each end
shall be chamfered or otherwise treated to remove burrs and sharp edges.

6.2 Threads shall comply with the requirements of Sub-clause 4.2. If threads are cut after the zinc
coating has been applied, the threads shall be treated before installation with a protective coating to
prevent corrosion. This treatment shall not impair electrical continuity through the joint after
installation.

7. Couplings

7.1 General
The ¢xterior surface of couplings shall be protected by means of a zinc coating whi mply
with the requirements of Clause 5. The interior surface shall be protected\i ; with

Sub-clduse 6.2.
Both|ends of couplings shall be chamfered to prevent damage tocthe

The

Each

7.2 Couplirlg threads
1

Cou isame
thread Htight
joints v ricant
or sealant.

They tight-

ened.
7.3 Dimensjons anan
The di i i all be
as give
The ained

as shoy

4
8. Elbows
Conduit’elbows hality
employed 1 ; arked

for identification according to the requirements of this standard. The dimensions of 90° elbows
shall be as indicated in table III.

9. Ductility

9.1 Bending properties

A conduit shall be capable of being bent cold at 90° around a mandrel the radius of which is four
times the nominal size of the conduit. It shall not develop cracks and the weld shall not open.
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9.2 Ductilité du revétement & base de zinc

981 © CEI

Les revétements protecteurs employés sur les surfaces extérieure et intérieure d’un conduit TLRA

doivent étre suffisamment ductiles.

La vérification est effectuée par I'essai suivant, qui doit avoir lieu dans I'année qui suit la fabrica-

tion.

Un échantillon de conduit est cintré autour d'un mandrin dont le rayon est égal a six fois le

diamétre nominal du conduit.

Les conduits de dimensions nominales 12 mm et 16 mm sont cintrés a 180°. Les conduits de

dimensions supérieures sont cintrés a 90°.

L'essai est.considéré comme satisfaisant si, aprés cintrage, le revétement de ['échantillon ne pré-

sente ni craquelure ni écaillage visibles.

10. Marquage

vgndeur responsable ou la marque déposée ou autres symboles d’ide

anation «conduit trés lourd rigide en acier», «conduit TLRA
marquer les raccords dont la longueur sans filetage est de moi

Le marquage doit étre durable et facilement lisible.
La vérification est effectuée par examen.

requis de

TABLEAUI
Dimensions et masse conduits trés lourdsrigides en acier
. Masse minimale
- . Epaisseur Longueur .
Désignation . de dik longueurs
du conduit de paroi sans manchon avec|manchons
(mm) (m) (K
g)
12@ 2,31 3,00 23,1
16H 2,64 3,00 35,5
21H 2,72 3,00 47,2
27H 3,20 3,00 68,9
35H 3,38 3,00 90,6
1 3,51 3,00 112,0
3H 3,71 3,00 150,0
63H N 63, 73,0 4,90 3,00 38,0
4 78,5 88,9 5,21 3,00 309,0
91 90,7 101,6 5,46 3,00 377,0
1 102,9 114,3 5,72 3,00 441,0
129H 128,9 141,3 6,22 3,00 596,0
155H 154,8 168,3 6,76 3,00 792,0
1) Les tolérances applicables sont:
a) Longueur: +6,35 mm (sans manchon)
b) Diamétre extérieur: Désignation des conduits Tolérance
de 12H a 53H inclus +0,38 mm
de 63H a 103H inclus +0,64 mm
) 129H et 155H +1%
¢/ Epaisseur de paroi: —12,5%

2) La lettre «H» dans la premiére colonne précise que le conduit est du type TLRA.
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9.2 Ductility of zinc coating

— 13 —

The protective coatings used on the exterior or interior surfaces of an EHDRS conduit shall be

sufficiently ductile.

Compliance is checked by the following test which shall be carried out within one year of manu-
facture:

A sample of conduit is bent around a mandrel of radius equal to six times the nominal diameter of
the conduit.

Conduit of nominal sizes 12 mm and 16 mm is bent at 180°. Conduit of other sizes is bent at

90°.

The sample is deemed to have passed the test if, after bending, there is no visible cracking or flaking
of the coating. '

10. Markipg

Eac
respo

Duty

portig
Ma|
Cop

rking shall be durable and easily legible.
mpliance is checked by inspection.

ABLE

h length of conduit, nipple and elbow shall be marked with the na:
hsible vendor or trademark or other identifying symbols as well
Rigid Steel Conduit”, “EHDRS Conduit” or “EHDRS”. M
n is less than 25 mm long, need not be marked.

Dimensions and mass of°extr vy éel conduit
\ Length Minimu.'n mass
. Qutside all . of ten unilt lengths
Conduit \ ! without . .
ddsignation di F ickness coupling with coyplings
(m (mm) (m) attacghed
x (kg)
12H & 7\\/ 2.31 3.00 23.1
16H 2 2.64 3.00 33.5
21H Vi 2.72 3.00 41.2
27H j> 33.4 3.20 3.00 64.9
35H 422 3.38 3.00 90.6
41 48.3 3.51 3.00 112.0
53 60.3 371 3.00 150.0
H 73.0 4.90 3.00 238.0
4 78 N 88.9 5.21 3.00 309.0
H 101.6 5.46 3.00 371.0
103 114.3 5.72 3.00 441.0
129H 128.9 141.3 6.22 3.00 594.0
155H 154.8 168.3 6.76 3.00 792.0
1) The applicable tolerances are:
a) Length: +6.35 mm (without coupling)
b) Qutside diameter: Conduit designation Tolerance
from 12H up to and including 53H  +=0.38 mm

¢) Wall thickness:

2) The letter “H” in the first column denotes an EHDRS conduit.

129H and 155H
—12.5%

from 63H up to and including 103 H +0.64 mm

+1%
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TABLEAU II

Dimensions des manchons

981 © CEI

Diamétre sur flancs Diamétre du chanfrein
Désignation Diamétre Longueur
du conduit extérieur minimale Minimum Maximum Minimum Maximum
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12H 22,2 32,9 16,38 16,64 16,38 17,40
16H 25,7 41,3 20,34 20,67 20,27 21,29
21H 31,8 41,7 25,68 26,01 25,60 26,62
27H 38,7 50,0 32,18 32,59 32,00 33,02
35H 47,5 51,6 40,94 41,35 40,77 41,78
41H 54,7 52,4 47,04 47,45 46,86 47,88
53H 67,3 54,0 59,11 59,51 59,94
63H 82.6 81.0 7127 7183 72,64
78H 98,3 84,1 87,15 87,71 88,52
91H 1143 86,5 99,85 100,40 101,20
103H 123,8 89,3 112,15 113,10 113,90
129H 152,4 100,0 - 139,50 140,10 >41,7O
155H 182,9 108,0 166,50 16%[‘9\ \ 168,90

H oW

Tolérances du diamétre extérieur:

Tolérance positive  : pas de prescriptions

Tolérances négatives: pour désignation des conduits de 12H
pour désignation des conduits de 35H 3

L’angle du chanfrein est compris entre 11° et 15°.
Tous les manchons ont des filetages cylindriques.
La lettre « H» dans la premiére colonng/préci

Longueur droite
minimale a
I’axe du conduit chaque extrémité

(mm) (mm)

non utilisé non utilisé
16H 102 38,1
21H 114 38,1
27H 146 47.6
35H 184 50,8
41H 210 50,8

%

ayon minimal a

53H 241 50.8
63H 267 76,2
78H 330 79.4
91H 381 82,6
103H 406 85,7
129H 610 92,1
155H 762 95,3

1) Lalettre « H» dans la premiére colonne précise que le conduit est
du type TLRA.
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TaBLE II

Dimensions of couplings

Pitch diameter Chamfer diameter
Conduit Qutside Minimum
designation diameter length Minimum Maximum Minimum Maximum
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12H 22.2 329 16.38 16.64 16.38 17.40
16H 25.7 41.3 20.34 20.67 20.27 21.29
21H 31.8 41.7 25.68 26.01 25.60 26.62
27H 38.7 50.0 32.18 32.39 32.00 33.02
35H 47.5 51.6 40.94 41.35 40.77 41.78
41H 54.7 52.4 47.04 47.45 47.88
53H 67.3 54.0 59.11 59.51
63H $2-6 846 F27 7183
18H 98.3 84.1 87.15 87.71
91H 114.3 86.5 99.85 100.40
103H 123.8 89.3 112.15 113.10
129H 152.4 100.0 139.50 140.10
135H 182.9 108.0 166.50 167.10

1) Outs{de diameter tolerances:
Plus folerance : no requirements
Minys tolerances: for conduit designations 12H up to and including
for conduit designations 35H up to and includi;

2) The ¢hamfer angle is between 11° and 15°.
3) Al cpuplings have straight tapped threads.
4) The letter “H” in the first column denotes a

inimum radius Minimum straight
lgfentre length at
of conduit each end
< (mm) {mm)
12 not used not used
H 102 38.1
21 114 38.1
146 47.6
5 35H 184 50.8
41H 210 50.8
53H 241 50.8
63H 267 76.2
78H 330 79.4
91 381 226
103H 406 85.7
129H 610 92.1
155H 762 95.3

1) The letter “H” in the first column denotes an EHDRS conduit.
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[
Diamétre sur flancs & (\ﬁon ur d\\{letage
Pextrémité du filetage E,
Désignation Pas (mm) Effective >otale
du conduit P L,
{mm) Conicité 13 16 (mm)
12H 1,411 7 15,24
16H 1,814 19,81
21H 1,814 20,07
27H 2,209 24,89
35H - 2,209 25,65
41H 2,209 26,16
53H 2,209 26,92
63H 3,175 39,88
78H 3,175 41,40
91H 3,175 42,67
103H 3,175 43,94
129H 3,175 46,74
155H 3,17 49,53

1) La lettre «H» da

FiG. 1.®i

ur les conduits trés lourds rigides en acier (TILRA).
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070/89
/T~

[

Pitch diameter lég\\-n of-thread
at end of thread E, Pt\
Conduit Pitch (mm) i otall
designation P
(mm) Taper | to 16
12H 1.411 15.545 15.24
16H 1.814 19.263 19.8
21H 20.0
27H 24.8
35H 25.6
41H 26.1
53H 26.9]
63H 39.8
78H 414
91H 42,6
103H 43.94
129H . 46.74
155H 38.35 49.53

1) Thy

Fi.
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Fon

' V%EJ Fc

071/89

= hauteur du filet triangulaire d’angle 60°
= hauteur du filetage

a = 30° = angle du flanc

B = 1° 47" = angle du filetage conique, de conicité 1 a 16
f. = troncature de la créte du filet

f. = troncature a fond de filet

F. = largeur de la créte

= lalgeul du TOIId

F1G. 2. — Profil de base des filetages coniques.
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071/89

= 1° 47" = thread taper angle of 1 to 16 taper
= depth of truncation at crest

. = depth of truncation at root

= width at crest

widih-at-root

Fi1G. 2. — Basic form of taper thread.
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Filetage intérieur

P
/ / // Y/ g
Fond A'!I'I/ A
A= £5
Troncature "'
. minimale é Tronf:ature /
% maximale / Toncature Troncature
b= minimale X, maximale
£
\ ) &
o A< 7 e X
crete” rete
\wa & N
! FANNNNNNY vV
Troncature _’ [ Troncature £
minimale maximale \Troncature 0§
minimale \
A
\ v, Fond\ ~‘\\‘ N N .
N NN NN N
Filetage 072/89
% .
Hauteur du Largeur équivalente|de la
Pas Hauteur du filetage (#) ncature () créte et du fond dul filet
P) filet (H) (mm) m m (mm)
) .
(mm) (mm) ha{ Wn. Mx. Tolérance Min. Max. Tolérance
1411 1,222 0,046 0,124 0,078 0,053 0,145 0,092
1)814 1 1,451 0,0 0,142 0,081 0,069 0,163 0,094
21209 @ 1,767 . 4 0,160 0,086 0,084 0,185 0,101
3{175 2,35 0 0,104 0,198 0,094 0,122 0,229 0,107
FiG. 3. 4 Li s troncatures des crétes et des fonds de filet des filetages extérieurs et inférieurs.
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H
h Max.

— 2] —
Internal thread

P

/% r:m Kimin _ ot 7
A _// A 4/ 5.5
N\ X

\ Minimum __, Maxumum

truncation truncatlon

Mimmum
truncation Q
i

Root

S IR

EXZernal threa

Height of Height of Equivalent width
Pitch sharp V thread (&) uncation at crest and root
(P) thread (H) mm) (mm)
(mm) (mm) fa i \K Tolerance Min. Max. Tolerance
1.411 1.222 046 124 0.078 0.053 0.145 0.092
1.814 1.571 0.142 0.081 0.069 0.163 0.094
2.209 1.91 074 0.160 0.086 0.084 0.185 0.191
3.175 2.750 0.198 0.094 0.122 0.229 0.197

/\

nd root truncation of external and internal threads.
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ANNEXE A

ESSAI DE L’EPAISSEUR DU REVETEMENT A BASE DE ZINC
SUR LES CONDUITS TLRA

Généralités

Cette méthode d’essai décrit le procédé pour déterminer I’épaisseur d’un revétement en zinc pur,
équivalent au poids du zinc qui se trouve dans le revétement appliqué sur le conduit TLRA.

Echantillons pour I’essai ‘ S~

Des échantillons sont coupés & une longueur de 100 mm. Un échantill
Yn autre au milieu de la longueur du conduit choisi pour les essais.

pxtrémité et

o v]

réparation des échantillons

Les échantillons sont nettoyés et les bavures enlevées des jteN\coNpées) ont lavés a
llextérieur et a l'intérieur avec du naphte, du chloroforme o A oly puis avec de

~

alcool avant d’étre séchés complétement.

Solutions requises

Les solutions suivantes sont regq

a) Une solution d’acide chlorhydrigie yme de HCI

concentré (d’une densité de 1,18

8) Une solution de chlorure stanne ns 10 ml de

HCI concentré chiaud, puis e
d Une solution sqturée ) ) 00 mi d’eau

De 'eau est
ajouté@e
a) Solutio gi

¥ 2,45 g de

hosphorique obtenue en diluant 100 ml d’acide phosphorigue 85%, de
| d’eau.

- BVAN

zinc contenue dans le revétement extérieur de chaque échantillon est\mesurée et

¢ pvétement est

24 alont o q a

exprimée par la moyenne des résultats provenant des deux échantillons.

Chaque échantillon est pesé avec une précision de 0,01 g. Aprés la pesée, les extrémités ouvertes
sont obturées avec des bouchons en caoutchouc et I'échantillon est immergé dans la solution d’HCI
I:1. Il y est maintenu jusqu'a ce que le dégagement d’hydrogéne diminue et se stabilise. Cela dure
environ I min pour un dépét électrolytique mince et 3 min pour un revétement épais immergé a
chaud. La température de la solution de dissolution ne doit pas excéder 38 °C. Aprés dissolution de
son revétement, I'échantillon est soigneusement rincé a l'eau, extérieurement et intérieurement, de
Jagon que 'eau de ringage coule dans la solution de dissolution du revétement . Ensuite I'échantillon
est séché complétement; il est alors repesé avec une précision de 0,01 g. La perte de masse représente
la masse totale du revétement.
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