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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SPECIFICATIONS POUR TYPES PARTICULIERS DE FILS
DE BOBINAGE

Partie 35: Fil de section circulaire en cuivre émaillé
avec polyuréthanne brasable, classe 155,
avec une couche adhérente

AVANT-PROPOS

és par des
, expriment

es par les

a CEl exprime le voeu que tous le¢s Comités
a recommandation de la CEl, dang la mesure

nationaux adoptent dans leurs régles nation Ies & te e d
ol les conditions nationa . edivergencé entre la recommandation de la CE| et la régle
nationale correspondéantendoiy; s _la_me3 ssible, étre indiquée en termes clairs [dans cette

Lg présen artie 4 internationale CEl 317 a été établie par l¢ Comité
d’Etudes n° NE

Dis Rapport de vote

55(BC)417 55(BC)434

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette partie.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPECIFICATIONS FOR PARTICULAR TYPES
OF WINDING WIRES

Part 35: Solderable polyurethané enamelled round copper wire,
class 155, with a bonding layer

FOREWORD

1} The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters ed by Technical Cdmmittees on
which all the National Committees having a special jntergshthereiq\are e las nearly as

2) They have the form of recommeridations f¢ ioNg he National

3] In order to promote international ufificati : Committees
should adopt the text of the [EC reca gndatj F 3 nditions will
permit. Any divergence \hetwee S 3 |s should, as

Technical

O~

ommittee No

Tihe text-of t asedon the following documents:

bDis Report on Voting

55(CO)417 55(CO)434

Full information on the voting for the approval of this part can be found in the Voting
Report indicated in the above table.
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INTRODUCTION

La présente partie de la CEl 317 constitue I'un des éléments d’'une série de normes trai-
tant des fils isolés utilisés dans les enroulements des appareils électriques. Cette série
doit comporter trois groupes définissant respectivement:

1) les méthodes d’essai (CEIl 851);

2) les spécifications (CEl 317);

3) le conditionnement (CEI 264).

@%
@
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INTRODUCTION

This part of IEC 317 forms an element of a series of standards which deals with insulated
wires used for windings in electrical equipment. The series has three groups describing:

1) methods of test (IEC 851) ;
2) specifications (IEC 317);
3) packaging (IEC 264).

@%
o
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SPECIFICATIONS POUR TYPES PARTICULIERS DE FILS
DE BOBINAGE

Partie 35: Fil de section circulaire en cuivre émaillé
avec polyuréthanne brasable, classe 155,
avec une couche adhérente

1| Domaine d’application

La présente partie de la CEl 317 concerne les fils de bobinagds ulaire en
cyivre émaillé brasable de classe 155 avec un double revétement. the est &
bgase de résine polyuréthanne, qui peut étre modifiée. Ellé doit cons i té chimi-
que de la résine initiale et répondre a toutes les exigence 3 uché est une

cquche adhérente & base de résine thermoplastique.

NOTE Une résme modmée est une résine qui a subi une msftc jon chimique, ou qui contient un ou

Une classe 155 est une classe i i dice’de température mjnimal de

L3 a l'indice de température m’est pas
ndcessairement celle~q laqu wdé dutiliser le fil et cela dépgndra de
bgaucoup de facteufs i Squipement considéré.
Lg gamme des di ires des.conducteurs couverte par la présente norfme est:

- Gra@

- Grade 2B

Lgs diamg ) conducteurs sont spécifiés dans l'article 4 de la CEI[317-0-1.

L4 norme suivarite contient des dispositions qui, par suite de la référence qui y st faite,
constituent des dispositions valables pour la présente partie de la CEl 317. Au m¢ment de
la publication, I'édition indiquée était en vigueur. Toute norme est sujette a révision et les
parties prenantes aux accords fondés sur la présente partie de la CEl 317 sont invitées a
rechercher la possibilité d’appliquer I’'édition la plus récente de la norme indiquée ci-aprés.
Les membres de la CEl et de I'ISO possédent le registre des Normes internationales en
vigueur.

CEl 317-0-1: 1990, Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage - Partie 0:
Prescriptions générales - Section 1: Fil de section circulaire en cuivre émaillé.
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SPECIFICATIONS FOR PARTICULAR TYPES
OF WINDING WIRES

Part 35: Solderable polyurethane enamelled round copper wire,
class 155, with a bonding layer

Thi 3
winding wire of class 155 with a dual coatmg The undelymg S

ur
or|
bg

sh

Th
ng
on

T

TH

nding layer based on a thermoplastic resin.

Class 155 is a thermal class that res

many factors,

erange@ iha

Scope

NOTE - A modified resin is a resin that has S e 2 ical change, or contains oje or more
additives to enhance certain performaric phi

Normative references

T

e-foltowing-standard-contains provisions-whichthroughreferenceinthistext,constitute
provisions of this part of IEC 317. At the time of publication, the edition indicated was
valid. All standards are subject to revision, and parties to agreements based on this part
of IEC 317 are encouraged to investigate the possibility of applying the most recent edition
of the standard indicated below. Members of IEC and ISO maintain registers of currently

valid international standards.

IEC 317-0-1: 1990, Specifications for particular types of winding wires - Part 0: General

requirements - Section 1: Enamelled round copper wire.

d copper
on poly-
y of the
ting is a

nd a heat

X is not
ijl depend
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3 Définitions et notes générales concernant les méthodes d’essais

Pour les définitions et les notes générales concernant les méthodes d’essais, voir
I'article 3 de la CEl 317-0-1.

En cas de divergences entre la CE! 317-0-1 et la présente partie de la CE! 317, cette der-
niere prévaut.

4 Dimensions

Vair I'article 4 de 1a CE1 317-0-1

5| Résistance électrique

Voir I'article 5 de la CEl 317-0-1.

6| Allongement

Voir I'article 6 de la CEl 317-0-1

7| Effet de ressort %
Voir I'article 7 de la CEI 317-0-1.

8| Souplesse et ad

Voir 'article f de

9| Choc thern

1, ol la température minimale de choc thermique doit étre

ne doit se produire pendant 2 min & une température de 200 °C.

Arcun claquag

11 Résistance a I'abrasion (diamétres nominaux des conducteurs au moins égaux a
0,250 mm et inférieurs ou égaux & 0,800 mm)

Le fil doit répondre aux prescriptions du tableau 1.
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3 Definitions and general notes on methods of test

For definitions and general notes on methods of test, see clause 3 of IEC 317-0-1.

In the case of inconsistencies between IEC 317-0-1 and this part of IEC 317, the latter
shall prevail.

4 Dimensions

See clause 4 of IEC 317-0-1.

5| Electrical resistance

Se¢e clause 5 of IEC 317-0-1.

6| Elongation

S¢e clause 6 of IEC 317-0-1

7 | Springiness %
Sé¢e clause 7 of IEC 317-0-1.

8 | Flexibility and &

S¢e clause 8 of |

Heat shoc

Se ere the minimum heat shock temperature shall bg 175 °C.

10

Ng failure shathdccur within 2 min at 200 °C.

11 Resistance to abrasion (nominal conductor diameters from 0,250 mm up to
and including 0,800 mm)

The wire shall meet the requirements given in table 1.
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Tableau 1 - Résistance a I'abrasion

Grade 1B Grade 2B
Diamétre
nominal Charge Charge Charge Charge
du conducteur| minimale minimale minimale minimale
moyenne de rupture moyenne de rupture
de rupture | d'une mesure| de rupture d'une mesure
mm N N N N
0,250 2,30 1,95
0,280 2,50 2,10
0,315 2,70 2,30
0,355 2,90 2,50
0,400 3,15 2,70
0,450 3,40 2,90
0,500 3,65 3,10
0,560 3,90 3,30
0,630 4,20 3,55
0,710 4,50 3,80
0,800 4,80 4,10
NOTE - Pour les diamétres nommau de ndusteur ddiaires,
utiliser la valeur qui est donnée po di tre nomipal d onducteur
immédiatement supérieur.

12 Résistance aux solvants

13

V@i , oU la température élevée doit étre de 155 °C.

151 Indice de température

Voir I'article 15 de la CEl 317-0-1, ou l'indice de température minimal doit étre 155.

L’essai doit étre effectué avec un fil de 0,800 mm, grade 2B, sauf convention entre ache-
teur et fournisseur.

16 Résistance aux réfrigérants

L’'essai ne doit pas s’appliquer.
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Table 1 - Resistance to abrasion

Grade 1B Grade 2B

Nominal
conductor Minimum Minimum Minimum Minimum
diameter average force to average force to

force failure of each force failure of each
to failure measurement to failure measurement
mm N N N N

0,250 2,30 1,95

0,280 2,50 2,10

0,315 2,70 2,30

0,355 2,90 2,50

0,400 3,15 2,70

0,450 3,40 2,90

0,500 3,65 3,10

0,560 3,90 3,30

0,630 4,20 3,55

0,710 4,50 3,80

0,800 4,80 4,10
NOTE - For intermediate nominal w value of
the next largest nominal condm m slﬂbe ken.

—h

)
P Resistance to solvents &
Test inappropriate,

ere the elevated temperature shall be 155 °C.

115 Temperature index

See clause 15 of IEC 317-0-1, where the minimum temperature index shall be 155.

The test shall be carried out on a wire having a nominal conductor diameter of 0,800 mm,
grade 2B, unless otherwise agreed between purchaser and supplier.

16 Resistance to refrigerants

Test inappropriate.
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17 Brasabilité

17.1  Diamétres nominaux des conducteurs jusqu’a et y compris 0,050 mm

35 © CEl

La température du bain de soudure doit étre de 390 °C = 5 °C. Le temps d’immersion
maximal doit étre de 2 s.

La surface du fil étamé doit étre lisse, sans trous ni résidus d’émail.

17.2 Diamétres nominaux des conducteurs supérieurs a 0,050 mm jusqu’a

pfy r‘nm'nric 0100 mm

L

miaximal doit étre de 2 s.

L

17.3 Diameétres nominaux des conducteurs sup

(¢

L:

La température du bain de soudure doit étre\de \39
miaximal (en secondes) doit étre |

température du bain de soudure doit étre de 390 °C + 5 °

surface du fil étamé doit étre lisse, sans trous ni résidy

n millimétres) avec un minimuiy de

immersion

mmersion
nducteur

Bprouvette est préparée selon la méthode d’essai, la température de I'étuve pg

ur le col-

la

g doitdonc faire Pobjetrd umraccord entre acheteur et fournisseur:

Aucune spire (en dehors de la premiére et de la derniére) ne doit se séparer sous I'action
de la charge indiquée dans le tableau 2.
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17 Solderability

17.1  Nominal conductor diameters up to and including 0,050 mm

The temperature of the solder bath shall be 390 °C = 5 °C. The maximum immersion time
shall be 2 s.

The surface of the tinned wire shall be smooth and free from holes and enamel residues.

17.2  Nominal conductor diameters over 0,050 mm up to and including 0,100 mm

Tne temperature of the solder bath shall be 390 °C + 5 °C. The imum amefsion time
shall be 2 s.

The surface of the tinned wire shall be smooth and free fr, nd enamel regsidues.

—r

.3 Nominal conductor diameters over 0,100 pim

The temperature of the solder bath shall be 390 °
in seconds) shall be the follow multiple
metres) with a minimum of 3 s. &

(Grgde{B\ Gra} 2B
n) | o

mooth and free from holes and enamel rgsidues.

aximum immefsion time
gonductor diameten (in milli-

o~

hen preparing a test sample according to the test method, the temperature of|the oven

Under the action of load, as specified in table 2, no turns other than the first and the last
shall be separated.
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