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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS ET PUISSANCES NORMALES DES MACHINES
ELECTRIQUES TOURNANTES
A FIXATION PAR PATTES, DESIGNATION DES CARCASSES
ENTRE 355 ET 1000

PREAMBULE

1) | Les décisions ou accords officicls de la CEI en ce qui concerne fes questions tchn ques), préparé }mités d’Etudes
ol sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces question mesure possible
un accord international sur les sujets examinés

2) | Ces décisions constituent des 1ecommandations intetnationales et hnités nationaux

3)| Dans le but d’encourager cette unification inteinationale,
possédant pas encore de régles nationales, lo1squ’ils préar nt cgs régles,phgnnents

les recommandations de la CEI dans la_mesure of les, €Q 1t'ns<:§tlon es le permettent

ifés nationaux ne
tale de ces régles

4)| On 1econnait qu’il est désitable que Paccord i
natlonales de nolmahsatxon avec ces 1ccammangdations d

ivsuivi d’un effort pour hatfnoniser les régies
les conditions nationales lg permettent Les

La piésente recp i : ¢ Sous-Comité 2B Dimensions des mfchines €lectri-

gpes tourngmtes, €
Un ptem Q]

1éunion tenue & Baden-Baden en 1967, & la sgite de laquelle

up nouveau prQjet Appyobation des Comités nationaux suivant la Régle dgs Six Mois en
dgcembre

t prononcés explicitement en faveur de la publication

ftique du Sud Isiaél

Allemagne Italie

Austialie Japon

Autriche Noivege

Belgique Pays-Bas

Canada Pologne

Danemaik Royaume-Uni
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Finlande Suisse
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS AND OUTPUT RATINGS FOR FOOT-MOUNTED
ELECTRICAL MACHINES
WITH FRAME NUMBERS 355 TO 1 000

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matteis, piepated by Technisal i i >a11 the
Nationdl Committees having a special inteiest thetein are 1epresented, exptess, 3 i hational
consensps of opinion on the subjects dealt with

2) They hq in that
sense

3) In ordep g a ving as
yet no rfational rules when pleparmg such 1ules, should use the IEC 1ecomy 3 @ is for these
rules in)

4) The desnablllty is recogmzed of extendmg intetqiati { : s\brough an endeavour to hagmonize
nationa : i i onditions will permit The National
Commi
This Recommendation [I}a S S -Committee 2B, Dimensions of Rotating Elpctiical

Machineg, of IEC

A fist| diaft Wa

a new
draft wag submitted to § aitteds for apptoval under the Six Months” Rule in Depember
1968
The fq
Italy
Japan
gium Netherlands
Canada Notway
Czechoslovakia Poland
Denmark South Afiica
Finland Sweden
Firance Switzeiland
Germany Tutkey
Hungary Union of Soviet Socialist Republics
India United Kingdom

Israel United States of Ametica
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DIMENSIONS ET PUISSANCES NORMALES DES MACHINES
ELECTRIQUES TOURNANTES
A FIXATION PAR PATTES, DESIGNATION DES CARCASSES
ENTRE 355 ET 1000

INTRODUCTION

Le plO_]et de 1évision de la Publication 72 de la CEl donne les Valeuxs noimales des hautews d’axe,
ime ¢ ines dont les

machines de
>telle exten-

les grandes
ivement élevé
ecommanda-

tior a Pintérieus
dug ticuliéie

@ et 400 mm,
figy ication 72 de

la €

écution future
, et compoi-
ifiques de fixation pa1 pattes, & savoit Jes machines
suiélevées, et celles avec plaque de base infégiée, ayant
¢ 358 mm et 1 000 mm dans la version avec patteq veis le bas

indiqués ci-dessous sont teproduits sui les plans de Paiticle 7

diamétie de la machine (laigeur totale de la partie symétrique la plus spacieuse)
stance entie 1’axe de la machine et le boid extérieur de la boite & borngs ou de tout

autie nhjpt en saillie sur le c8té de la machine

AD —

B — entre-axes des tious de fixation (vue longitudinale)

BA — longuewr de la base de la patte (vue longitudinale)

BB — longueur totale entie boids des pattes (vue longitudinale)

C  — distance entre 'épaulement du bout d’arbre et I'axe du tiou de fixation le plus voisin

CA4 — distance entre Pépaulement du second bout d’aibie et ’axe du tiou de fixation le plus
voisin

D — diametie du bout d’aibie

DA — diamétie du second bout d’aibie

E  — longueuwr du bout d’aibie piise depuis I'épaulement

EA — longueur du second bout d’aibie depuis I’épaulement
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DIMENSIONS AND OUTPUT RATINGS FOR FOOT-MOUNTED
ELECTRICAL MACHINES
WITH FRAME NUMBERS 355 TO 1000

INTRODUCTION

shaft extensi

The draft 1evision of IEC Pubhcatlon 72 contains standaid values f01 shaft—helghts ﬁxmg dimensions,

(2% in to 15% m)

to 400 my
The pogsibility of widening the standaidization to cover machines with great o been
discussed $ince 1965 The woirk done by Sub-Committee 2B showed that such@n &xtensionwa desy’lble

Howevel,

5 with
b1 the

dimensions in order to cover all possible constructions ing to this, the piesent Becommenglation
coveis a wider 1ange than the draft 1evision of IEC Publication 72 i
for all degigns o1 for a moie detailed standatdization can(be

and 400 mm have been chosen fiom values

1

Thus, tHe mounting dimensions A4 and C given in the p

Scdpe
This Recommendatigh should be osis a puide fo1r futuire design

of three specific types f font mo i e ~machines with feet down, machines with fe

and machines :
down vetsio c

eritie-lines of fixing holes (end view)
foot (end view)
ion actoss feet (end view)

itable

$5 mm

It 1elates to all kinds ating eledtidgal machjies with a hoiizontal shaft, and with afy one

et up,
e feet

AQ — f machine (over-all dimensions of bioadest symmetiical pait)

Al & distancefiom centie-line of machine to extieme outside of tetminal box ot othef most
selient—object—rounted—on——side—of machine

B — distance between centre-lines of fixing holes (side view)

BA — length of foot (side view)

BB — over-all dimension acioss feet (side view)

C  — distance fiom shoulder on shaft to centie-line of mounting holes in the neatest feet

CA — distance fiom shoulder on second shaft to centie-line of mounting holes in the neatest
feet

D — diameter of shaft extension

DA — diameter of second shaft extension

E  — length of shaft extension fiom the shoulder

EA  — length of second shaft extension fiom the shoulder
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F  — laigeur de la rainure de la clavette

FA — laigeur de la rainure de la clavette du second bout d’aibie

G  — distance entie le fond d’une 1ainure de clavetage ct la suiface diamétialement opposée
du bout d’arbie

GA — distance entie le haut de la clavette et la surface diamétialement opposée du bout d’atbre

GB — distance entic le fond d’une rainute de clavetage et la sutface diamétralement opposée
du second bout d’aibie

GC —- distance entre le haut de la clavette et la sutface diamétialement opposée du second
bout d’arbre

GD — épaisseur de la clavette

GE — piofondeur de la 1ainue & paitii du sommet de Taibie

GE - épaissemn de la_clavette du second bout d’aibre

GH — piofondeur de la 1ainute a pattir du sommet du second bdut d’arhie

H — distance entre Paxe de larbie et le dessous des pattes (dd ipn fondamepntale)

H' — distance entie I'axe de l'arbie et la suiface d’appui, %xation dans
le cas des pattes surélevées

HA — épaisseur des pattes de fixation

HC — distance entre le dessus de la machine et Ig

aillie montée

[¢]

giaphes 4 1 &
soulignées

e la carcasse
(machines avec pattes veis le bas)

355 460 456 500 560 630 71“ {00 900 1. 000

412

42

[PAVAY

Machines avec plan de fixation des pattes au-dessus de la pattie la plus basse de la caicasse
(machines avec pattes suiélevées)

0 160 250 315 400 500 630 800

Dimensions A 1ecommandées

A Pissue d’une pétiode de tiansition, il est & présumer que P'on utilisera seulement la moitié
du nombie de colonnes figuiant dans le tableau, soit les colonnes des valeuis piises dans la séiie
R 20, soit les colonnes des valems provenant de R 40 moins R 20 (A I'exception des valeuts
610 mm et 686 mm )


https://iecnorm.com/api/?name=b7229249101e5cf57c63049d6a5900e0

41

411

42

F  — width of key-way

FA — width of key-way of second shaft extension

G  — distance fiom bottom of key-way to opposite suiface of shaft extension

GA — distance fiom top of key to opposite suiface of shaft extension

GB — distance fiom bottom of key-way to opposite suiface of second shaft extension
GC — distance fiom top of key to opposite suiface of second shaft extension

GD — thickness of key
GE — depth of key-way at the ciown of shaft

GF — thickness of key of second shaft extension

GH——deptirof key-way atthecrown of sccomd—shaft—extensrorn

H| — distance fiom centie-line of shaft to bottom of feet (basic dim

H'| — distance fiom centie-line of shaft to mounting surface, e g e feet-
up veision

HA4 — thickness of feet

H({ — top of hotizontal machine to bottom of feet

HP — top of eye-bolt, terminal box o1 other most salien achine

to bottom of feet
HI
K
L

L(

Fi

Machi ng plane of feet below the lowest point of the fiame (feet down):

400 450 500 560 630 710 800 900 1000

ng the

4 1In

Machines with mounting plane of feet above the lowest point of the fiame (feet up)

0 160 250 315 400 500 630 800

Recommended A dimensions

It is expected that after a tiansitional period only half the number of columns in the table will
be used, either the columns with values taken fiom R 20 o1 the columns taken fiom R 40
minus R 20 (With the exception of the values 610 mm and 686 mm )
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H Valeurs recommandées de A
355 450 475 500 530 560 610 630 670 710 750 800 850 900
400 500 530 560 600 630 686 710 750 800 850 900 950 1000
450 560 600 630 670 710 750 800 850 900 950 1000 1060 1120
500 630 670 710 750 800 850 900 950 1000 1060 1120 1180 1250
560 710 750 800 850 900 950 1000 1060 1120 1180 1250 1320 1400
630 800 850 900 950 1000 1060 1120 1180 1250 1320 1400 1500 1600
710 900 950 1000 1060 1120 1180 1250 1320 1400 1500 1600 1700 13800
800 1000 1060 1120 1180 1250 1320 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000
900 1120 1180 1250 1320 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2120 2240
1 000 1250 1320 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2120 2240 2360 2500

Note — Pour les machines avec pattes surélevées, les dimensions 4 doivent étre choisles parmi les paleurs cories

malement, cela
correspond & la valeur Renard égale ou immédiatement inférieure a la diStance de ut d’arbre, au
point le plus bas de la machine

43 Dimensions B 1ecommandées

Les valeuts recommandées des dimensions B sont<{donhées, daps i-apyes; celles-ci
On admet qu’il est permis, tout au moins pendant 1ne période ysition, ilispr également

des valeurs de B inférieuies ou supérieuies A
valeuis figurent dans la seuezz\

tant que ces

500 560 630 710 800 900 |1000 1120
560 630 710 800 900 1000 |1120 1250
630 710 800 900 1000 1120 [1250 1400
710 800 900 1000 1120 1250 |1400 1600
800 900 1000 1120 1250 1400 1600 1800
900 1000 1120 1250 1400 1600 |1800 2000
1000 1120 1250 1400 1600 1800 2000 2240
1120 1250 1400 1600 1800 2000 [2240 2500
1250 1400 1600 1800 2000 2240 [2500 2800
1400 1600 1800 2000 2240 2500 |2800 3150

achec pattes surélevées, les dimensions B doivent étre choisies paimi les [valeurs corres
hauteur d’axe H qui setaijt celle de la machine avec pattes veis le bas Normalement, cela
Ia valeur Renard égale ou immédiatement inférieure a la distance de I’'axe du bgut d’arbie, au
point\le plus bas de la machine

44

dées

Les valeurs recommandées des dimensions C sont les suivantes (indépendamment de la hauteur
d’axe) :
0 100 200 224 250* 280 315 335 355 375 400 425 450 475
500 530 560 600 630 670 710 750 800 900 1000
* Note — En accord avec la Publication 72 de la CEI pour H = 355 il convient d’utiliser la valeur 254 pour C
au lieu de 250

Les valeuts 200-315 et 800-1 000 proviennent de Ia série R 20, et les valeurs 315-800 proviennent
de la série R 40
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Recommended A4 values

355 450 475 500 530 560 610 630 670 710 750 800 850 900
400 500 530 560 600 630 686 710 750 800 850 900 950 1000
450 560 600 630 670 710 750 800 850 900 950 1000 1060 1120
500 630 670 710 750 800 850 900 950 1000 1060 1120 1180 1250
560 710 750 800 850 900 950 1000 1060 1120 1180 1250 1320 1400
630 800 850 900 950 1000 1060 1120 1180 1250 1320 1400 1500 1600
710 900 950 1000 1060 1120 1180 1250 1320 1400 1500 1600 1700 1800

800 1000 1060 1120 1180 1250 1320 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2 000
900 1120 1180 1250 1320 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2120 2240
1 000 1250 1320 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2120 2240 2360 2500

43

Khaft
i§tance

Note[—For machines with feet up, 4 dimensions should be chosen from the lines colie pondin
height H that the machine would have had with feet down This will nolmally
fiom the shaft axis to the lowest point of the machine or to the nearest higk

Recdmmended B dimensions

R¢commended values of dimension B aie given in the fof ate
taken fiom the Renaid series R 20
It [is recognized that at least during a tiansitional p patel

thanf those given in the table may be used, prov1d

355
400
450
500

630 710 800 900 1000 1]120

710 800 500 1000 1120 1[50

800 900 1000 1120 1 250 1H00

900 1000 1120 1250 1400 1600

560 1000 1120 1250 1400 1600 1800
630 Q 1120 1250 1400 1600 1800 2000
710 5 1250 1400 1600 1800 2000 2p40
800 500 1400 1600 1800 2000 2240 2500
900 500 5 1600 1800 2000 2240 2500 2R00

1 000 500 560 6 1800 2000 2240 2500 2800 3[t50

44

%«uh C(MB dimensions should be chosen fiom the lines coriesponding to the $haft

t he mathine would have had with feet down This will normally cortespond to the disfance
isfo the lowest point of the machine o1 to the neaiest higher Renard value

Note

Recommended C_ dimensions

Recommended values of dimension C ate the following (independent of shaft-height)

0 100 200 224 250* 280 315 335 355 375 400 425 450 475
500 530 560 600 630 670 710 750 800 900 1000
* Note — To comply with IEC Publication 72, for H = 355 the value 254 for C should be used instead of 250

The values 200-315 and 800-1 000 are taken fiom the R 20 seties, and the values 315-800 from
the R 40 serijes
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5 Dimensions des bouts d’arbre, des clavettes, rainures de clavettes, et couples les plus élevés
Diamétre Clavette Rainuie de clavette Couple le
GA | plus élevé
D F GD F GE (GC)| & 1a puis
DA (FA) (GF) (FA) (GH) sance
EY) va | nominale
Va- (EA)| va Va- Va- Va leur | continue
leur ; feur | Tolé leur | Tolé leur | Tolé leur no |pout mo-
Ti . . ! .
no- 01?;2“6 o rance no- rance no rance Tolét z;nce fo- Tolé- mi- | teurs a
mi- mi h9 mi- hil mi N9 2 P95 mi rance | nale | courant
nale nale nale nale nale alt.er
natif 3)
mm |[—n wm dmmdmm lpm! pm Tomm jpml pm | mm jpm) pum Lm Lm um |um| mm Nm
/
90 | +35 r13 170l 25 0| =52 | 14 | 0| —110] 25 0| —52 | —22 Q Q \ik)\ 95 1900
95| +35 | +13]170| 25 | 0| —52 | 14 —110| 25 | 0| 52 —2< 7 9N 4200 > 100 2 360
100 +35 | +13 | 210 28 —52 (16 |0]|—110]| 28 | O —52 /_\l{% \10\ 00V 106 2 800
110 +35 | 413 ; 210 28 —52 |16 | 0| —110} 28 | O 5 22N 0 200 116 4 000
120| +35 | +13 ] 210| 32 (0| —62 | 18 —110] 32 /0_ — \78{ 1 +200| p | 127 5300
125] +40 | 15210 32 (0| —62| 18 | 0| —110] 3 0 \—Si% —88 |11 | 200} p | 132 6 000
130] 140 115 | 250 | 32 —62 {18 |0 ~—1 3 /g /8 26 | —88 | 11 1200 0| 137
140 +40 | 151 250} 36 —62 Q 0 1 @ —2 —88 | 12 | --300| 0 | 148
150 +40 | +15 | 250 36 —62 }\ 30 6 O\ —62 | /)—26 1 —88 | 12 | +-300 158
N \\/
160 +40 | +151300| 40 [ 0| —62 2 10| —1 0 \Q\ —62 | —26 | —88 | 13 | 4300 169
170 +40 | 415|300 40 { O | —62 2 130-1\40 \0/ —62 | —26 | —88 | 13 | 4300 179
180 140 | +15 | 300 <\(K\((6-2\ 2 0 N—180] 4 0| —62 | —26 | —88 | 15 | +300 190
190 Q 45 | 0| —62 | —26 | —88 | 15 | 4300 200
200 0 45 —62 | —26 | —88 § 15 | 4300 210
220 No A 50 | 0| —62| —26 | —88 | 17 | F300 231

couple\sont prises dans la séric R 40 Dans le cas ou les conditions de seivice sont
euvént également étre choisies en accord avec les recommandations ISO existantgs

Puissances nominales préférentielles

justées
bien définies, les

Deux tableaux sont établis pout tenir compte de ce que quelques pays exptiment encote les
puissances des moteuts en hoisepower Ces tableaux sont basés sui les valeuis de la série R 40
Le tableau du paragiaphe 6 1 doit étre utilisé pour les puissances des moteurs, en kilowatts, et
loisque ces puissances sont données a la fois en kilowatts et en hoisepower Si les puissances
sont exprimées seulement en horsepower, les valeuis doivent étie prises dans le tableau du paia-
glaphe 6 2

Powt les généiatiices, les puissances doivent &tie exptimées en kilowatts ou en kilovoltampéies,
en utilisant les valeurs du tableau du patagiaphe 6 1 dans 'un et 'autie cas
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5 Shaft extension dimensions, keys, key-ways and greatest permissible torques
Diameter Key Key-way
D r GD r GE Gieatest
(D4) (FA) (GF) (FA) (GH) GA 1to1quefor
ED (99 continu
(EA) ous duty
Tol Toler- Tolet- Toler Nom | ropr 4 ¢
Nom o elgnce Nom ance |Nom ance |Nom ance Toler:;nce Nom Toler inal motors 3)
inal m inal ho inal hit inal | N9 2) P9 %) inal | ance
mm | pm um | mm {mm juym| pm | mm jpm| pm |[mm {pm| pm | pm pym | mm | pm—{um{ mm Nm
/
90| +35 | 13 [170f{ 25 | 0| --52 | 14 —110| 25 |0} —52 ) —22 | —74 +20<\0\\95\ 1 900
95| -+35 13 | 170 25 —52 | 14 —110| 25 [0 | —52 | —22 | —74 9 200 \K 00 >2360
100 ] 35 -13 | 210 | 28 —52 )16 (0| —110| 28 | O | —52 | —22 \\\ 2 0 NIO 2 800
10| +35 | $-13 ] 210f 28 | 0| —52 | 16 | O | —110( 28 [O| —52 | — —34 o Nr2 0Y 116 || 4000
120 435 13 | 210 | 32 —62 |18 | 0| —110| 32 | O | —62 | — X 2004 O | 127 5300
A
125 +40 | {+15 | 210] 32 | 0| —62 | 18 [ O | —110}) 32 | 0 — ——}6\& 11N 1200 0] 132 6000
130 | +40 15 1250 32 {0 | —62 | 18 | O | —110] 32 62 2 \S\K}/ 4200 0 | 137
140 | +40 | $-15 [ 250 36 —62 | 20 1 36 62 ||/~ —88 P12 | +300( 0| 148
150 +40 | $15 | 250 36 | 0| —62 | 20 130 N36\] 0 62 26 )8\8/ 12 | 4+300( 0 | 158
160 | +40 [ §-15 1300 40 { O | —62 | 22 | O 130 40 \Q\ <62\ —26 | —88 | 13 | +300] O | 169
170 | +40 | {15 | 300 | 40 —62 | 22 | 0 | 1130 [ 0\ OR~ >26 —-88 | 13 | 4300 179
180 | +40 15 |1 300 45 | O 62 ﬁ(’o\ —130 K)O — —26 | —88 | 15 | +300| 0 | 190
190 | --46 b 17 | 350 45 —6 25 gx\\%\_o/ —62 | —26 | —88 | 15 | 4+300| 0 | 200
200 +46 | H-17 | 350 5 \-’{Z\\EK Xxﬁ 0| —62 | —26 | —88 | 15 | 4300 210
220 - 46 } 17 | 3504 50N 04 —62 ({28 |\O & 0| —62 | —26 | —88 | 17 | +300{ 0 | 231
\[:/\Q
1) In cases Y € We fined, shaft extensions might also be selected in accordance with gxisting
1SO Rec
2) The key- 1mal keys, and P9 for fitted keys
3) The torqy sen from Series R 40 1In cases where the service conditions are well defined, torque value$ might
also be §| existing ISO Recommendations
6 Preferred output ratings

Two tables aie given in recognition of the fact that some countties still express motor outputs
in hoisepower Both tables are based upon the R 40 series The table of Sub-clause 6 1 should
be used for kilowatt outputs of motors, and when both kilowatt and hoisepower values are
given If only horsepower values are used, the values should be taken from the table of Sub-
clause 6 2

Fo1 geneiatois, the output should be expressed in kilowatts or in kilovoltampeies, using the
values fiom the table of Sub-clause 6 1 in either case
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es en kifowatts

61  Puissances nominales piéférentielles, en kilowatts, avec valeurs équivalentes en horsepower
kW hp kW hp
280 375 530 710
300 402 560 750
315 422 600 804
335 449 630 845
355 476 670 898
375 503 710 952
400 536 750 1 005
425 570 800 1072
450 603 850 1139
475 637 900 1206
500 670 950 1273
1000 134
1 hp = 746 W \/
63  Puissances nominales piéférentielles, en hoisepower, ivalent

1)

(J%

D

710
0
800
850
0

950
1 000
1 060

1120
1180
1250
1320

%

530
560
597
634
671
709
746
791
836
880
933

r'sepower



https://iecnorm.com/api/?name=b7229249101e5cf57c63049d6a5900e0

— 15 —

61  Preferied kilowatt outputs with horsepower equivalents

62 Priej

1) This valug i

kW hp kW hp
280 375 530 710
300 402 560 750
315 422 600 804
335 449 630 845
355 476 670 898
375 503 710 952
400 536 750 1005
425 570 800 1072
450 603 850 1139
475 637 900 1206
500 670 950 1273
1 000 1340
1 hp = 746 W

erred horsepower outputs with kilowatt equivalents
hp kW \Q
I\

375 2
400 298 560
425 317 597
450 33 634
475 35 671
500 373 709
746
791
836
880
1250 |933
1320 985
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