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PREFACE A LA PREMIERE EDITION (1954)

Le Comité d’Etudes n° 2, Machines tournantes, a procédé a une étude détaillée du probleme de la
normalisation des dimensions des moteuts électriques triphasés, a coulant alternatif a cage d’écureuil
Les discussions ont démontié que ce probléme est complexe et il est itecommandé que, bien qu’il ne soit
pas possible pour le moment de 1éaliser ’accord sur une sétie unique de dimensions de catcasses de
moteurs, la question continue a &tie étudiée par le Comité d’Etudes dans ’espoit gu’un accord inter-
national pourra éventuellement &tre atteint sui ce sujet

La situation actuelle est exposée dans le rapport qui suit

PREFACE A LA DEUXIEME EDITION (1956)

La deuxiéme édition de ce rapport différe de la premiéte sut les points suivants

Tableau [ Des valeurs onf eté ajouices pour les daesignations a/cha T 2a, 112b, 132a
et 1320 IL’observation 2 a été ajoutée S\

Tableau I  Des valeurs ont été ajoutées pour les désignations de R , 213 et 215

Tablean III  Une etteur d’impression a été corrigée {(Dans 1 itlon 1’ordie des
colonnes ou figuient les valeurs avai d1oite )

Tableau IV Nouveau tableau 1elatif aux puigsa i 5, de oteurs élgctiiques

Ces renseignements complémentaires ont éié p1épare smité 2B du Jomité d’Etudes
2, Machines tournantes, depuis la publicati

ableau des puissances nominales, ni sur la
ant une hautewr d’axe infétieurg 4 160 mm; le
vait pas été fait
aux dans ’éta-

pas

NANT
UES (1955)

différents pays
uinantes, pour

50 La décision

sulvante a &té piise
¥

La noimalisation devia d’abord étre étudiée pout les moteurs triphasés & cage d’écuteuil et & fixation par
pattes pout tensions jusqu’a 600 volts et pout fréquences de 50 a 60 Hz, ayant des hauteurs d’axe de 100
4 300 mim environ
Les dimensions données dans les tableaux I, II et 1II du présent 1apport concernent seulement
les motews définis ci-dessus
La discussion lois de la premi¢te 1éunion a montré que ’objet de I’étude doit étre d’obtenit
P’interchangeabilité des moteurs fabriqués pai les constiucteuts des difféients pays I a été décide, en
outre, qu’un accotd devait élie 1echerché en premicre étape sui les cotes d’interchangeabilité sans aucune
1éférence a la puissance

I,
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PREFACE TO FIRST EDITION (1954)

Technical Committee No 2, Rotating Machinery, has given detailed consideration to the problem
of the standaidization of the dimensions of 3-phase A C squitiel-cage electric motots through its Sub-
Committee 2B, Dimensions of Motors Discussions have shown that the pioblem is a complex one and
it is tecommended that although it is not possible to agree at the piesent time on a single seties of frame
sizes of motots, the problem should be kept undet 1eview by the Technical Committee, in the hope that
it will eventually be possible to 1each international agieement on the subject

The position at the present time is as explained in the report which follows

PREFACE TO SECOND EDITION (1956)

The second edition of this 1eport differs fiom the first in the following respects

X P e £ 1 11 132 L 129 = I |
Tablert Pataforframemmbers—H2eH2b132a-and—132b-added—Nole—2—a ded

Table| IT Data for fiame numbers 182, 184, 213 and 215 added

Tabld III  Printing etrot cotrected (In the fitst edition the order of
reversed from left to 1ight)

Tabld 1V New table added conceining the outpul ratings o

This e -of shwical Committee

The 1 eroing

motols with|

On t
the table foy
of less than
has not beeh made in agree
the preparation of internati

ent on
height
nsions
ers in

R]
1 Introdugti
In 19 ntiies,
appointed g Dimen-

sional Stand

The fi
following dgcision was made

en the

Standardization should first be worked out for foot-mounted, 3 phase squittel-cage motors for voltages
up to 600 volts and fiequencies of 50 and 60 cycles per second, having axle heights ftom about 100 mm
to about 300 mm
The first dimensions given in Tables I, II and IIT in this 1epott apply only to motois as defined
above
The discussion at the first meeting showed that the object of the work should be to secute inter-
changeability of motots which are made by different manufacturers all over the world 1t was also decided
that, as a first step, agieement should be obtained for intetchangeable dimensions without 1eference to

rating

B S
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2 Symboles littéraux pour les dimensions normales

Il a été décidé d’adopter dans le présent 1apport les symboles suivants (voir la figuie 1, page 12)

H = Hauteut d’axe (dimension fondamentale)

A = Entre-axes des tious de fixation (vue transveisale)

B = Entie-axes des trous de fixation (vue longitudinale)

C = Distance entte I’épaulement du bout d’arbre et I’axe du trou de fixation le plus voisin

D = Diamétie du bout d’aibre

E = Longueut du bout d’atbie

F = Laigeur de la rainure de la clavette

G = Distance entte le fond d’une 1ainuie de clavetage et la surface diamétialement opposée

du bout d’aibie

J = Symbole réservé

K = Diametie des trous des paites

L = Diametre des boulons de fixation \m

M = Diamétre du ceicle des ttous de boulons sur la bride des g ion par brides

N = Diamétre du ressaut male ou femelle sur la bride des % i b brides

P = Diamétie extérieur de la bride des moteurs a fixa

R = Distance entie la sutface portanie de la hiide et

S = Diamétie des tious de fixation de la bride
3

perts, bien que

tou de dimensions
nor,

és par cettains pays, en choisissant des

i-dessous Série 1, Tableau I, pgge 8, et basée

(ii) omprennent les dimensions normales [pour une série

noteuts associées a des puissances (désignée ci-dessous
basée sur des dimensions en pouces)

Co & ascofd unanime su1 une séiie unique de dimensipns puisse étie
obtpnu dans p W les deux séries en discussion sont reproduites pour informjation & 1’usage
de

ston H est conforme au Bulletin ISA n° 1 * « Dimensipbns Nominales
des hines » et les dimensions A, B et C sont conformes 4 la Recommandation
1Sd
N es takleaux 1 et 1T montie que, & une ou deux exceptions pres, les difféjences entie les
dey i tes qu’il paiait évident qu’il n’y a pas de raison technique qui npilite en faveur
de [’une p e de l'autie Par exemple ["accord a été obtenu sur le tableau 111, page 10, quand
les [valeurs de 1a”dimension H ont été discutées

4 Dimensions des bouts d’arbre

Les dimensions des bouts d’arbre n’ont pas encote été examinées pat le Sous-Comité 2B, mais
Pattention est appelée su1 les normes NEMA existantes, qui donnent des détails de bouts d’arbre et
aussi sur les Bulletins 3 et 4 de I'ISA* qui donnent les dimensions relatives & une série de bouts d’aibie
1.’opinion actuelle du Sous-Comité 2B est qu’il ne serait pas opportun de fixer les dimensions des bouts
d’aibie avant que des puissances n’aient été assignées aux difféientes catcasses

* En vente au Seciétariat généial de 1 ISO, 1-3, tue de Varembé, Genéve, au prix de F1 s 1 50 I’exemplaire
*% En vente au Sectétariat généial de I’ISO, au prix de F1 s 3 — 1 exemplaiie

4
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2 Letter Symbols for Standard Dimensions

Fot the putpose of this Repott, it has been decided to adopt the following symbols (see Figure 1,
page 12)

— Distance fiom centre line of shaft to bottom of feet (basic dimension)

Distance between centre lines of mounting holes in feet (end view)

Distance between centie lines of mounting holes in feet (side view)

Distance fiom centie line of mounting hole in the neatest foot to the shoulder on shaft
Diameter of shaft extension

Length of shaft extension from the shoulde:

Width of key-way

Distance from the bottom of a key-way to the opposite suiface of the shaft extension
Reserve symbol

Diamelci of holes in the fect of the Naciime AN
Diameter of fixing bolts

Diametet of bolt circle in flange-mounted machine

Diameter of male or female pilot on flange of flange-mounted
Outside diameter of flange of flange-mounted machine
=| Distance from mounting suiface of flange to shoulder o
Diameter of mounting holes in flange

I

I

I

I

i

I

!

il

I

[l
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3 Fixing Dimensions

Discy e have
shown that, 2 nsions,
consideratioin has crystallized around two setie

® 1 ticulat

figuies from ISA Publications (1efg i sed on
millimetre dimensiors

(i) The NEMA Standard b i frame

izes associated|wit age 9)

hind base y
As iff is unlike 6
the near futute, the t
will be avali

snt to any single seties of dimensions will be reaghed in
are teproduced in this 1eport so that the information

In T Di i forms with ISA Bulletin No 1, Nominal Dimensions fqi Axle
Heights *, 3 C\conform with ISO Recommendation No 7, Preferied Numbeis o
Stué Sk will show that, with one or two exceptions, the diffetences betwpen the
two seties a1l ¥hatdtAs evident that theie ate no technical considerations fiom which it could
be deduced wore preferable than another For example, agieement was reached |on the

Table 11T (page 10) wher Dimension H was discussed

4 Shaft Extension Dimensions

Dimensions for shaft extensions have not yet been considered by 1 EC Sub-Committee 2B but
attention is diawn to the existing NEMA Standards which include details for shaft extensions and also
ISA Bulletins 3 and 4* which list a seties of associated dimensions based on a seties of shaft diameters
The present opinion of Sub-Committee 2B is that it would not be piacticable to decide on shaft extension
dimensions until ratings have been assigned to fiame sizes

*  Available fiom the ISO General Secietatiat, 1-3, tue de Varembé, Geneva, piice S Fr 150 per copy
#%  Available fiom the ISO Genelal Sectetaiiat, ptice S Fi 3 — pet copy

—_5
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5 Moteurs a flasques brides

Le Sous-Comité 2B n’a pas encoie étudié les dimensions des moteurs a flasques biides, mais
I’attention est appelée sut ’existence des normes NEMA concernant ces moteurs, et sur le Bulletin ISA
n° 18 * qui donne les dimensions noimales des biides

6  Puissances nominales

Les puissances nominales noimales en HP et kW adoptées pai le Sous-Comité 2B sont repro-
duites au tableau IV Ces puissances nominales normales n’ont aucun rappoit avec les dimensions de
la carcasse

7  Conclusion

Jusqu’a ce que les travaux du Sous-Comité 2B aient atteint un stade plds avancé, il est souhaitable
qu’aucun pays n’adopte de normes nationales pour les dimensions des urs quiNge-soient pas con-
fotmes a I’une des deux séiies données dans le piésent rapport

* [En vente au Sectétatiat général de I'ISO, 1-3, rue du Varembé,Genévg; a

&

&y Fr s 150 I’exgmplaiie
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5 Flange Mounted Motors

Dimensions for flange-mounted motors have not yet been considered by Sub-Committee 2B but
attention is drawn to the existing NEMA detailed standards fo1 flange-mounted motors and to ISA
Bulletin No 18* which lists standard dimensions for flanges

6 Output ratings
Standard output ratings in HP and kW adopted by Sub-Committee 2B aie recorded in Table IV
These standaid output ratings are not related to frame sizes

7  Conclusion

Until such time as Sub-Committee 2B has catried its work a stage fuither, it is hoped that no
country will introduce national standards for dimensions of moto hat are not in accordance with one
of the two geries detailed in this 1eport

*  Available from the ISO General Secretatiat, 1-3, 1ue de Varembé,

&

el copy
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TABLEAU I — TABLE 1

Série 1 (basée sut dimensions en millimeties)

Seties 1 (based on millimetie dimensions)

51, inches

United Kingdom

Deésignation MILLIMETRES INCHES — POUCES
de carcasse
Frame a B o o
numbet Ht A B C K H A B C K
112a 112 180 125 70 12 710 492 | 275 | 0469
112b 112 180 160 70 12 710 630 275 | 0469
1324 132 212 160 85 14 847 IN630 | 335 | 0550
132b 190 | 85 | 14 37 No\ 335 | 0550
160a 190 100 14 9 85( 46 N 394 | 0562
1606 224 100 14 o MRS 8 >94 0 562
l“ ™M
180a 224 112 18 /Z\%\ 1NOS 8 441 | 0720
1800 250 112 < K Xl 5| 441 0720
200a 250 125 & 38 9851|494 | 0720
2005 280 | I \\‘8\&2\ 2 1103 || 494 | 0720
225a 280 40 18 5 ) 398 1 1103 || 550 | 0720
225b 315 1@ B | 1398|1238 550 0720
250a 60 2 % 157511238 | 631 | 0875
250b 5 1 \2%/ > 157511398 | 631 | 0875
280a 355 80 22 176911398 [ 709 | 0875
280b 0Q 8 22 176911575 | 709 | 0875
315a 260 2 27 1969 | 1575 | 788 1 062
3155 450 00 27 1969 | 1769 | 788 ! 1062
Obser varion@ i ces artondies & 0 01 pouce (sauf pour K)
Néte 1 — Inch gq 01 inch (except for K)
O pour les valeuts de H inférieures a 160 mm not malisées actuellpment pat quelques
anées ci dessous
]Z 6r H below 160 mm which are standardized by cettain countties at presgnt aie given below
France NF C 51-101
Germany
Allemagne 2 DIN 42670
125 Erance NE_C 51.101
Germany
Allemagne g DIN 42670
150 mm Geitmany
Allemagne g DIN 42670
3 inches gt:t:Unis 2 NEMA MGI-1949

Royaume-Uni

BS 2083:1954

1 Voir Tableau 11l — See also Table 1l


https://iecnorm.com/api/?name=50a4282b63c8917fa6b505f57ab64060

TABLEAU Il — TABLE 11

Série 2 (basée sur dimensions en pouces)

Series 2 (based on inch dimensions)

Désignation INCHES — POUCES MILLIMETRES
de caircasse
rﬁ;f; H! A B C K H A B C K
182 450 | 750 | 450| 275 | 0406 190 | 114 70 | 103
184 450 | 750 | 550| 275 | 0406 190 | 140 70 | 103
213 525| 850 | 550 | 350 | 0406 216 | 140 /89 | 103
21 525| 850 700 350 | 0406 216 | 17 80\J~1b 3
254 62511000 | 825| 425 | 0531 = | 254 0 | Qoe NG s
25¢ 625 1000 | 1000 | 425 | 0531 | 5 | 254 8 \1;5
==
284 700 | 1100 | 950 | 475 0531 | 2% 9 41 2N TBS
284 700 { 1100 | 1100 [ 475 | 0531 | €F 9 1 1B5
324 800! 1250 | 1050 | 525 | 0656 | & < >33 167
32 800 | 1250 | 1200 | 525 | 0656 /'g’“;if\\us\ 5V133 | 167
< 2

364 900 | 1400 | 1125 | 588 | 065 6 N2 149 | 167
365 900 | 1400 | 1225 | 588 S §<>35 311 | 149 | 167
404 1000 | 16 00 122<< 63 8 § 4 311 | 168 | 206
405 1000 | 1600 | 1375\ 6 81 6 | 349 | 168 | 206
444 1100 | 1800 | 1450 % 50 3 457 | 368 | 190 | 206
445 1100 | 1800 | 1650, | 7 0803 457 | 419 | 190 | 206
504 12 504 20:00 m 85 )938 508 | 406 | 216 | 2B8
506 12 \\Q 09 508 | 457 | 216 | 2B 8

Observation 1 [— Dimee’q i
Note 1 — Millimetre equivalen

Observation 2

Note 2 — Seq|

X

1 Voir Tableau III — See also Table III
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TaBLeau IIT — TABLE II1

Compataison de la dimension H dans les 2 séries

Relation of Dimension H in the two Series

val
coll
L’

de

no.

étay

minales

mgnie
sof i

va

su

ta

bap

Dbser vaz‘i@
bli suivant ¥es

burs indiquées dans les colonnes 1 et 6
hsidérée comme ne congtitiant pas
doption de valeuts inteimédiai

du taileann IIL &
ne Q isée
SUT\DI'OECEL

terl pour assuret
suivant 1’autte

i'indiquer au client qu il lui
,5 mm s’il veut étre st que ce

standard values
he application of tolerances and should
as nominal values

Note 2 — At the time of delivery of a

H (Série 1) Tolélan.ces Ecatts admis sut les valeuis Toléran.ces H (Séri
en moins nominales en moins (Série 2)
H (Series 1) Tolerances Accepted differences Tolerances H (Series 2)
minus in the nominal values minus
mm mm mm inches inches inches
) B pouces pouces pouces
112 05 +23 — 0090 450
132 05 + 14 — 0033 525
160 05 —12 + 0047 625
180 05 —22 -+ 0087 700
200 05 +32 — 0126 8 00
225 05 +36 —01 900
250 05 +40 —_— 10 00
280 10 —06 11 00
315 10 +25 = 12 50
Dbser vation 1 — Toute dimension nomifiale autte que Note 1 — No other nominal dimensipn than the values

% in Columns 1 and 6 of Table IIT afe considered to be
Intetmediate values cah only 1esult from

not be considered

tandard motor the

customer should be informed how to mount the motol in

order to secute interchangeability also
with the patallel nominal value

Example — A 315 mm moto1 is deliveted

ith a motor made

The customel

should be instructed to use 25 mm shims if he wants to

be sute that the motoi can be replac
(317 5 mm) moto1

— 10 —

d by a 125 inch
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